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SZCZEGÓŁOWY OPIS I ZAKRES ZAMÓWIENIA
NA
"Wykonywanie konserwcji dźwigów w budynkach Centrum Medycznego im. dr. L. Rydygiera sp. z o.o. 
oraz usługi pogotowia dźwigowego"
SZCZEGÓŁOWY  OPIS  PRZEDMIOTU  ZAMÓWIENIA
I. TABELA CZYNNOŚCI PRZEGLĄDÓW P-1 i P-2 KONSERWACJI DŹWIGU OSOBOWEGO – STEROWANIE ZBIORCZE – DRZWI AUTOMATYCZNE
	L.p.
	W Y S Z C Z E G Ó L N I E N I E
	PRZEGLĄD

	
	
	P-1
	P-2

	1
	2
	3
	4

	1.
	Sprawdzić działanie wyłącznika dźwigu przez dwukrotne wyłączenie oraz wywiesić tabliczkę ostrzegawczą na parterze „Konserwacja”
	x
	x

	2.
	Sprawdzić zamknięcie maszynowni, działanie wyłącznika głównego oraz oświetlenia szybu i maszynowni
	x
	x

	3.
	Wykonać jazdy przez całą długość szybu sprawdzając: pracę zespołu napędowego oraz w przypadku występowania sterowań mikroprocesorowych odczytać przyczyny ostatnich awarii
	x
	x

	4.
	Zmierzyć napięcie w układach sterowania i zasilania podczas rozruchu silnika
	 
	x

	5.
	Sprawdzić działanie wyłączników krańcowych
	 
	x

	6.
	Sprawdzić sprzężenie cierne podczas jazdy kabiny do góry
	 
	x

	7.
	Sprawdzić działanie kontaktu ogranicznika prędkości rozwierając go ręcznie
	 
	x

	8.
	Wyłączyć wyłącznik główny i oświetlenia w celu sprawdzenia: bezpieczników, transformatorów oraz zacisków przewodów
	 
	x

	9.
	Sprawdzić temperaturę łożysk silnika i przekładni
	x
	x

	10.
	Sprawdzić: poziom oleju w przekładni i łożyskach silnika oraz ewentualnie uzupełnić, dokręcić wszystkie smarownice i ewentualnie uzupełnić smar
	x
	x

	11.
	Czyścić styki styczników głównych i pomocniczych
	 
	x

	12.
	Sprawdzić szczęki hamulca zespołu napędowego
	x
	x

	13.
	Nasmarować przeguby dźwigni luzownika
	 
	x

	14.
	Oczyścić ogranicznik prędkości i sprawdzić sprzężenie cierne linki ogranicznika
	 
	x

	15.
	Sprawdzić luz tulei gumowych sprzęgła i koła ciernego oraz dokręcić nakrętki trzpieni sprzęgłowych
	 
	x

	16.
	Sprawdzić ustawienie silnika i ewentualnie skorygować podkładkami
	 
	x

	17.
	Sprawdzić stan kół ciernego i linowego oraz lin nośnych
	x
	x

	18.
	Sprawdzić stan zębów i luz międzyzębny przekładni zespołu napędowego
	 
	x

	19.
	Sprawdzić działanie automatycznych drzwi  kabinowych obserwując pracę aparatury sterowej w maszynowni
	x
	x

	20.
	Sprawdzić zbiorczość wezwań i dyspozycji
	 
	x

	21.
	Sprawdzić działanie zabezpieczenia termicznego silnika i zaniku jednej z faz
	 
	x

	22.
	Przywołać kabinę na najwyższy przystanek, włączyć jazdę rewizyjną i oświetlenie szybu oraz wyjść i zamknąć maszynownię – kluczem
	x
	x

	23.
	Po wejściu na dach kabiny sprawdzić : stan zawieszenia kabiny, mocowanie linki ogranicz. prędkości, stan prowadników kabinowych oraz mechanizmu napędu drzwi automatycznych. Sprawdzić działanie impulsatora, wyłącznika „stop” na kabinie, kontaktów zwisu lin i chwytaczy oraz czujnika strefy drzwiowej
	x
	x


	L.p.
	W Y S Z C Z E G Ó L N I E N I E
	PRZEGLĄD

	
	
	P-1
	P-2

	1
	2
	3
	4

	24.
	Na każdym przystanku sprawdzić działanie kontaktów drzwi i rygli i stan drzwi przystankowych
	x
	x

	25.
	Na każdym przystanku sprawdzić stan rygli, zamków, amortyzatorów
	x
	x

	26.
	Na każdym przystanku smarować: osie rygli, czyścić bieżnie rolek prowadzących skrzydła drzwi automatycznych
	 
	x

	27.
	Smarować koła linowe na kabinie i przeciwwadze – o ile występują
	 
	x

	28.
	Sprawdzić mocowanie czyścić i smarować prowadnice współpracujące z suwakami ślizgowymi, czyścić prowadnice współpracujące z prowadnikami rolkowymi
	 
	x

	29.
	Sprawdzić stan elementów przeciwwagi i kabla zwisowego
	x
	x

	30.
	Sprawdzić działanie sygnałów pełnego obciążenia i przeciążenia
	 
	x

	31.
	Sprawdzić: stan chwytaczy, obciążki ogranicz. prędkości i jej kontaktu
	x
	x

	32.
	Sprawdzić mocowanie pudła kabiny oraz stan prowadników
	 
	x

	33.
	Sprawdzić działanie alarmu
	x
	x

	34.
	Oczyścić dach kabiny i podszybie
	 
	x

	35.
	Po włączeniu dźwigu do normalnej pracy, dysponując z kabiny, sprawdzić: dokładność zatrzymywania, przycisk „stop” w kabinie, otwieranie i zamykanie drzwi kabiny
	x
	x

	36.
	Sprawdzić działanie kaset wezwań
	x
	x

	37.
	Uzupełnić brakujące żarówki, diody i korki awaryjnego otwierania drzwi
	x
	

	38.
	Posprzątać maszynownię. Wpisać, do dziennika konserwacji, przegląd oraz wymienione na nowe materiały. Wyłączyć oświetlenie szybu i maszynowni. Zamknąć maszynownię. Po zjechaniu na dół zdjąć tabliczkę ostrzegawczą „Konserwacja”
	x
	x


UWAGA: 
1. Czynności występujące w P-1 i P-2 oznaczono znakiem – x.
2. Przeglądy P-1 wykonywane są raz w miesiącu.
3. Przeglądy P-2 wykonywane są co 12 miesięcy (zamiast przypadającego w tym czasie przeglądu P-1).
II. ZAKRES PTRZEGLĄDU KONSERWACYJNEGO DŹWIGU PLATFORMOWEGO
Platformowy dźwig pochyły typu V65 – urządzenie do przemieszczania osób niepełnosprawnych jest stosowany w transporcie osób niepełnosprawnych poruszających się na wózkach inwalidzkich. Urządzenie zostało zaprojektowane w taki sposób, aby użytkownik mógł korzystać z niego bezpiecznie sam lub z pomocą należycie przygotowanej osoby towarzyszącej.

Zasadniczym celem przeglądu konserwacji jest sprawdzenie działania urządzenia pod kątem bezpieczeństwa użytkowania.
Urządzenia sterujące i zabezpieczające:
· sprawdzenie działania przycisków klawiszowych w kasecie sterującej i na panelu kondygnacyjnym we wszystkich dających się przewidzieć okolicznościach. Sprawdzenie, czy nie były dokonane jakiekolwiek manipulacje czy modyfikacje.
· Sprawdzenie prawidłowości położenia krańcowych zderzaków na kondygnacjach. Sprawdzenie działania urządzeń przeciwpułapkowych, przeciwzgnieceniowych oraz czujników na krawędziach i spodzie platformy.
Regulator prędkości:
· sprawdzenie napięcia łańcucha i stanu kół przekładni zębatych. Sprawdzenie, czy zęby koła trakcyjnego i nylonowe rolki podtrzymujące nie są zużyte lub w złym stanie.
Mechaniczny hamulec bezpieczeństwa:
· sprawdzenie działanie urządzenia sprzęgającego.

Rampy pomostowe i poślizgowe komponenty elektryczne:
· sprawdzenie stanu mocowania rampy najazdowo – zjazdowej. Sprawdzić ustawienie rampy, kiedy platforma jest w ruchu,

· sprawdzenie, czy szczotki są w należytym stanie i czy sprężyny dociskowe szczotek mają należyte napięcie i odpowiednio dociskają je do przewodu czynnego i uziemiającego na całej długości trasy przejazdowej platformy,
· usunięcie ewentualnego zabrudzenia i oksydacji z przewodów elektrycznych.
Elektryczny hamulec silnika:
· sprawdzenie działania elektromagnetycznego hamulca silnika
Stabilność szyn:
· sprawdzenie wszystkich połączeń śrubowych z kotwami i innymi mocowaniami.
Przyciski klawiszowe na panelach kondygnacyjnych:
· sprawdzenie prawidłowości działania sterowników klawiszowych na panelach kondygnacyjnych,
· sprawdzenie prawidłowości działania wszystkich przekaźników, przełączników zdalnego sterowania i mikroprzełączników. Sprawdzanie stanu przewodów zasilających.
III. WYKAZ PODSTAWOWYCH MATERIAŁÓW POMOCNICZYCH DO KONSERWACJI DŹWIGÓW, JAKIE WYKONAWCA MA ZABEZPIECZYĆ W RAMACH PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
1. Do konserwacji dźwigów platformowych:
1) bezpieczniki topikowe,

2) taśma izolacyjna,

3) podkładki płaskie i sprężynujące, 

4) czyściwo,

5) stop lutowniczy,

6) pasta lutownicza,

7) benzyna.

2. Do konserwacji dźwigów hydraulicznych
1) olej maszynowy do smarowania prowadnic,

2) benzyna ekstrakcyjna,

3) pasta do lutowania,

4) Tinol – drut do lutowania,

5) taśma izolacyjna,

6) żarówki – do maszynowni, szybu i kaset,

7) bezpieczniki topikowe,

8) instrukcja obsługi – bez szyby, ramki, folii,

9) wkręty do metalu na uzupełnienie,

10) śruby - na uzupełnienie,

11) podkładki zwykłe – na uzupełnienie,

12) podkładki sprężyste – na uzupełnienie,

13) zawleczki – na uzupełnienie,

14) nity – na uzupełnienie,

15) dławice gumowe przewodów elektrycznych – na uzupełnienie,

16) oznaczniki przewodów elektrycznych - na uzupełnienie,

17) koszulki igielitowe i termokurczliwe – na uzupełnienie,

18) przewody elektryczne – na uzupełnienie.

3. Do konserwacji dźwigów ciernych
1) olej maszynowy lub smar stały do smarowania prowadnic,
2) smar stały,

3) benzyna ekstrakcyjna,

4) pasta do lutowania,

5) Tinol – drut do lutowania,

6) taśma izolacyjna,

7) żarówki – do maszynowni, szybu i kaset,

8) bezpieczniki topikowe,

9) przyciski do kaset – plastikowe – kapturki,

10) instrukcja obsługi – bez szyby, ramki, folii,

11) wkręty do drewna – na uzupełnienie,

12) wkręty do metalu -  na uzupełnienie,

13) śruby – i nakrętki na uzupełnienie,

14) podkładki zwykłe – na uzupełnienie,

15) podkładki sprężyste – na uzupełnienie,

16) zawleczki – na uzupełnienie,

17) nity i gwoździe – na uzupełnienie,

18) dławice gumowe przewodów elektrycznych – na uzupełnienie,

19) oznaczniki przewodów elektrycznych – na uzupełnienie,

20) koszulki igelitowe i termokurczliwe – na uzupełnienie,

21) przewody elektryczne – na uzupełnienie,

22) korki do rygli drzwi przystankowych półautomatycznych / o ile występują /,

23) czyściwo,

24) smarowniczki,

25) baterie do latarek ręcznych.
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