SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Modernizacja sal pacjentow i pomieszczen przyleglych do

TEMAT ciaggéw komunikacyjnych
LOKALIZACJA Osieczna, ul. Zamkowa 2
INWESTOR Centrul-n Reh?bll#aq.l im. Pro-f. Mle-czyslawa Walczaka w
Osiecznej z siedziba w Osiecznej, ul. Zamkowa 2
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I
RODZAJ ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

OPRACOWANIA

Branza budowlana

OPRACOWAL

Arkadiusz Nowaczyk

DATA OPRAC.

Kwiecien 2026




SPIS TRESCI

ST-B 1. Rozbiorki CPV 45110000 .....ccooiiieieeeeeeeeee e 3
ST-B 2. Oktadziny scienne CPV 454310007 ....coovuuiiiiiieiieeeiee e 4
ST-B 3. Posadzki CPV 45432100-5.......ccuiiieiiiiiiiiiieee et e e e e eeeae s 5
ST-B 4. Roboty malarskie CPV 454310007 .......ccoooiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 10

Wszystkie wskazane znaki towarowe, patenty lub pochodzenia wystepujgcych w STWIORB
materiatdbw sg przyktadowe, co oznacza, ze dopuszcza sie zastosowanie urzagdzen i
materiatéw o parametrach nie gorszych niz podane w STWIORB tj. spetniajacych wymagania
techniczne, funkcjonalne i jako$ciowe co najmniej takie jak materialty wskazane w STWiORB
lub lepsze.
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ST-B 1. Rozbiérki CPV 45110000

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbidrkowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie rozbiérek wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robot wechodza:
— Rozbibérki
- Wywdéz i utylizacja materiatdéw z rozbidrki — po stronie Wykonawcy robét

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnos$é z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1. Dla robét rozbiérki materiaty nie wystepuija.

3. Sprzet

3.1. Do rozbidérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Transport materiatdw z rozbiérki Srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét rozbidérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i

wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003
r. (Dz.U. Nr47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych.
Inwestor zastrzega sobie prawo do wskazania materiatow, ktore Wykonawca winien
pozostawi¢ do zagospodarowania przez Inwestora.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

7. Obmiar robét
Obmiar robét prowadzi¢ wg zasad przedmiarowania i jednostek przyjetych dla danej
pozycji w przedmiarach robot.

8. Odbiér robét

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru roboét zanikajgcych.
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9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegotowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
10.2. llosci robot rozbiorkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora
nadzoru.

ST-B 2. Oktadziny scienne CPV 45431000-7

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonywania oktadzin z ptytek ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych na ptaszczyznach pionowych w sanitariatach,
umywalniach oraz pomieszczeniach gospodarczych.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
- zaprawa klejowa
Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 4 godziny
Czas otwarty pracy min. 30 minut
Czas korygowania ptytki 10 minut
Temperatura
przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C
podioza i otoczenia w trakcie prac  od +5°C do +25°C
Odpornos¢ na temperatury w trakcie uzytkowania od -20°C do +60°C
Uzytkowanie posadzki po 24 godzinach
Fugowanie  po okoto 24 godzinach
Min. grubos¢ warstwy zaprawy 2mm
Max. grubo$¢ warstwy zaprawy 5 mm
Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu VI w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %
- zaprawa do spoinowania mineralna
- ptlytki Scienne:
o Nasigkliwosé < 6%
o Odchytka wymiarowa < 2 mm
o Petna mrozoodpornosé
o Certyfikat CE
- Okfadzina winylowa na podkfadzie tekstylnym - wg wymagan w projekcie
budowlanym,

3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
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Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy mogqg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét
W wezlach sanitarnych i umywalniach na scianach na wysokosci wg projektu od
powierzchni podtogi wykonac glazure. Ptytki ceramiczne przyklei¢ do scian za pomocag
zaprawy klejgcej do glazury, po uprzednim wyréwnaniu powierzchni $cian zaprawg
wyréwnujgca stosowang do wyréwnywania $cian przed potozeniem ptytek ceramicznych.
Spoiny nalezy wypetni¢ zaprawg do fugowania w kolorze ptytek ceramicznych. Narozniki
otworéw okiennych, potek, obwodow prysznicow itp. zabezpieczyé za pomocg listew
wykonczeniowych z tworzyw sztucznych tzw. ,flizéwek” w kolorze ptytek.
Oktadziny winylowe montowa¢ wg wskazan producenta przy uzyciu kleju tego samego
systemu.

6. Kontrola jakosci
Zasady prowadzenia kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymaganiami ogolnymi ST.
Odbidér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
oktadzinowych.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa jest
- 1 m? wykonanych oktadzin
- 1 zestaw zamontowanych elementow do wspinaczki

8. Odbior robot

8.1. Obejmuije odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

8.2. Odbidr kohcowy

8.3. Odbidr poszczegdlnych robét wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikaciji.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za jednostki podane w pkt. 7.

10. Przepisy zwigzane

1.
1.1

Nalezy stosowac przepisy zgodnie z wymaganiami ogélnymi ST.
PN/B- 10107 Badanie wytrzymato$ci na odrywanie
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych —Arkady 1989

ST-B 3. Posadzki CPV 45432100-5

Wstep
. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.
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1.4.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Posadzki wtasciwe.

Posadzka z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami, z przygo-
towaniem podioza, zagruntowaniem, ustawieniem punktéw wysokosciowych,
sortowaniem ptytek, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie klejowej oraz
wypetnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Cokoliki z ptytek

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Plytki podtogowe:
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych:
barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

- scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodpornosc liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%

- tugoodpornosé nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc i szerokos¢: £1,5mm

- grubos¢: +0,5mm

- krzywizna: 1,0 mm

b) wymagania dodatkowe:

- twardo$¢ wg skali Mahsa 8

- Scieralnos¢  V klasa scieralnosci

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

c) Pakowanie

Na opakowaniu umieszcza sie:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak
kontroli jako$ci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdéw tatwo ttukgcych sie oraz
napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem [TB
nr..”.

d) Transport

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podloge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktada¢ scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki

ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwo ttukacych.

e) Sktadowanie
Plytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
Wysoko$¢ sktadowania do 1,8 m.
2.4. Wyktadzina obiektowa PCV:
Klasa uzytkowania : 43
Gramatura: 2950g/m2
Wysokos$é: 2,0 mm
Zabezpieczenie powierzchni: zgodne z wybranym rodzajem wykfadziny
Reakcja na ogien: >8kW/m2
Antyposlizgowos¢: R9
Przy wywinieciu na $ciany stosowac listwy wyobleniowe zgodne z systemem producenta
2.5. Klej do wyktadziny PCV obiektowych:
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Klej dyspersyjny o niskiej zawartosci wypetniaczy do
nakfadania cienkowarstwowego wewnagtrz pomieszczen
Kolor: kremowo - biaty

Ciezar wiasciwy: ok. 1.48 kg/litr

Zuzycie: 300 - 400 g/m22

Temperatura obrébki: min. 15°C na podiozu

Czas otwarty: 10 - 15 minut

Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy mogqg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robét

. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem
zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg
asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

a) Podktad powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla
wymagang wytrzymatosc¢ i grubos¢ podkfadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

b) Wytrzymato$¢ podkfadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie
powinna by¢ mniejsza niz: na sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

C) Podtoze, na ktorym wykonuje sie podkfad z warstwy wyréwnawczej powinno
by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg.

d) Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych
elementéw budynku paskiem papy.

e) W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

f) Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkfadéw cementowych oraz w
ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

9) Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencije gestg — 5-7 cm zanurzenia stozka
pomiarowego.

h) llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byé ograniczona do ilosci
niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m?®.

i) Zaprawe cementowg nalezy uktadaé niezwitocznie po przygotowaniu miedzy

listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem
recznego lub mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyrownaniem i
zatarciem.

) Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub
pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywac¢ wiekszych przeswitow wiekszych niz 5 mm.
Odchylenie powierzchni podktadu od pfaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej dlugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

K) W ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie
wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez
spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Wykonanie posadzki z ptytek
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5.3.

Do wykonania posadzek z ptytek mozna przystgpi¢ dopiero po zakonczeniu robot
tynkarskich oraz robot instalacyjnych wraz z prébami ciSnieniowymi.

W pomieszczeniach w ktérych wykonuje sie posadzki temperatura nie powinna by¢
nizsza niz 5°C. Temperature te nalezy zapewnic¢ na co najmniej kilka dni przed
rozpoczeciem robot oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

Materiaty uzywane do wykonania posadzki powinny znajdowa¢ sie w
pomieszczeniach o wymaganej temperaturze co najmniej 24 godz. przed
rozpoczeciem robot.

W pomieszczeniu posadzka powinna by¢ wykonana z ptytek tego samego rodzaju,
barwy, typu i gatunku, jezeli projekt nie przewiduje inaczej.

Ukfadanie ptytek na stopniach nalezy rozpocza¢ od krawedzi stopnia w kierunku
$ciany

Spoiny powinny by¢ prostolinijne i jednakowej grubosci

Do wypetnienia spoin nalezy stosowaé zaprawy barwiong. Przed spoinowaniem
posadzka powinna by¢ zwilzona wodg, ktéra nie powinna sta¢ w spoinach. Po lekkim
stwardnieniu zaprawy, lecz przed jej zwigzaniem, powierzchnia posadzki powinna
by¢ doktadnie oczyszczona.

Posadzka powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawg nalezy usung¢
niezwtocznie w czasie ukfadania ptytek.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i stanowi¢ ptaszczyzne poziomg albo o
okreslonym w projekcie spadku. Nierbwnosci powierzchni mierzone jako przeswity
miedzy dwumetrowg fatg kontrolng a posadzkg nie powinny wynosié wiecej niS 5
mm na catej dtugosci taty.

Wykonywanie posadzki z wykfadzin

Do wykonywania posadzek z wyktadzin mozna przystgpi¢ po catkowitym ukonczeniu
robét budowlanych stanu surowego i robot wykonczeniowych i instalacyjnych tgcznie z
przeprowadzeniem préb cisnieniowych.

Przygotowanie podtozy

a)

b)
c)

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkow zaprawag cementowa.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C
i powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem roboét, w
trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Wyktadziny i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych bedg uktadane co
najmniej na 24 godziny przed ukfadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z
rulonu, pocieta na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona
na podktadzie tak, aby arkusze tworzyty zaktady szerokosci 2-3 cm.

arkusze nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej
wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.

arkusze nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podtoza.

Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w
postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegéw ptytek lub arkuszy PCW.

Arkusze nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$é spoin nie powinna byé
wieksza niz 0,5 mm miedzy arkuszami.

Posadzki z wykfadzin nalezy przy scianach wykonczy¢ listwami z systemowymi z
umieszczong w nich wyktadzing zgodng z wyktadzing zastosowang na posadzce.
Listwy powinny byé przytwierdzone na catej dlugosci do podioza i doktadnie
dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.
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Kontrola jakosci

. Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez

6.2.

zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja

6.3.

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robot

8.1.

(cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylatacji.

Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robét
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.
Odbiér materiatdw i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowa

8.2.

oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta — powinien byé on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja

8.3.

wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatdbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do

8.4.

dziennika budowy.
Odbiér powinien obejmowag:

10.

- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene
wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie
nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw
pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatbw posadzkowych;
badania prostoliniowos$ci nalezy wykonac¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru
odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokos$ci spoin — za pomocg szczelinomierza
lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych;
badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa.

Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie
stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne
pokrycia podtogowe z poli (chlorku winylu).

ST-B 4. Roboty malarskie CPV 45431000-7

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét malarskich.
1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie nastepujgcych robét malarskich:
e Malowanie konstrukcji stalowych,
o Malowanie tynkow.
1.4. Okre$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. OgdIine wymagania dotyczgce robdt.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest

uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.
2.2. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne =z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

2.3. Farby budowlane gotowe

2.3.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3.2. Farby lateksowe wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac¢ farby emulsyjne zmywalne na spoiwach z: polioctanu
winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w
normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.
2.3.3. Wymaganla dla powtok:
wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
- grubosé —100-120 [1m
- przyczepnosc do podtoza — 1 stopien,
- elastycznos¢ — zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje
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2.4.

peknie¢ lub odstawania od podtoza,
- twardos¢ wzgledna — min. 0,1
Farby powinny by¢é pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub
wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze
min. +5°C.

Srodki gruntujgce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej lub w gotowe preparaty gruntujgce
odpowiednie dla danego rodzaju farby wg zalecen producentéw.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

Farby pakowane nalezy transportowaé¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i

- catkowitym ukonhczeniu robét elektrycznych,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione
przez wypetnienie ubytkdéw. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i
brudu, wystajgcych drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢,
a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetnic.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby.

Przy malowaniu farbami lateksowymi zmywalnymi do gruntowania stosowac
preparat gruntujgcy tego samego producenta.

3. Sprzet
4. Transport
5. Wykonanie robét
urzgdzen sanitarnych),

- catkowitym utozeniu posadzek,
5.1. Przygotowanie podtozy
5.2. Gruntowanie.
5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywac¢ podtoze, bez przeswitéw, plam
i odpryskow.

5.3.2. Powioki z farb lateksowych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjacych i dezynfekujgcych.
Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

5.3.3.
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6.

6.1.

Kontrola jakosci
Powierzchnia do malowania.

6.2.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie Kkilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

8.1.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich
wykonania:

- dla farb emulsyjnych i lateksowych nie wczes$niej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac¢ za
wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy
usung¢ wykonane powitoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

Odbiér robét
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

Odbidr podioza

8.2.

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia
do stosowania w budownictwie. Poditoze, posiadajgce drobne uszkodzenia
powinno byC¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-
wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa
sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscié.

Odbidr roboét malarskich
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10.

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powiok malarskich polegajgce na
stwierdzeniu réwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i
zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw,
pecherzy odstajgcych pfatow powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w
stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powlok o dobrej jakosci
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornos$ci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkag
kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.24. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na proébie
poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub
szmatka.

Wyniki odbiorow materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy.
llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

Strona 13 z 13



