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1.Wymagania ogdlne
Wstep
Przedmiot specyfikacji technicznej:
Specyfikacja techniczna odnosi sie do wymagan wspodlnych dla poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych
wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane:
PRZEBUDOWY ZACHODNIEGO SKRZYDLA BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ NR 5
PLOCK, UL. CICHA 12A, DZ. NR 1024/1

Zakres stosowania s.t.
Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ dokumentéw przetargowych i nalezy jg stosowac przy wykonaniu robdt zwigzanych z
przedmiotem opracowania
Zakres roboét objetych s.t.
Zakres rob6t zwigzanych z remontem:
Rozbiérki i demontaz:

— demontaz scian wewnetrznych
— remont istniejgcych posadzek
— demontaz stolarki drzwiowej

Montaz:

- murowanie $cian dzialowych

- wykonywanie tykéw i malowanie

- licowanie ptytkami $cian i posadzek

- montaz stolarki drzwiowej

- montaz sufitdw podwieszonych
45 000000 Wymagania ogdlne
45111100 -1 Roboty demontazowe
45 421100- 5 Montaz stolarki drzwiowej
45 410000-4 Roboty tynkarskie
45 442100-8 Roboty malarskie
45 262500-6 Roboty murarskie
45 430000 Pokrywanie podtdg i scian
45 450000-6 Ocieplenie elewacji
45 262300-4 Roboty betonowe
45451000-6 Docieplenie dachu
45261000-4 Obrébki blacharskie
452330000-9 Powierzchnie z kostek betonowych
45 421000-4 Balustrady

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Zakres rob6t do wykonania pokazany jest w przedmiarze. Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét
oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze wykonawcy teren budowy

Dokumentacja projektowa

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze wykonawcy dokumentacje projektows.

Zgodnos¢ robét z dokumentacija projektowa, zakres robot oraz ich sposéb wykonania powinien by¢ zgodny dokumentacijg
techniczng

Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego robot.

Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania rob6t

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac przepisy dotyczace ochrony srodowiska oraz otoczenia. Wykonawca bedzie unikac
uszkodzen lub uciazliwosci dla os6b lub wtasnosci spotecznej wynikajgce z zabrudzen, hatasu lub innych przyczyn. Wykonawca
bedzie utrzymywat teren budowy w stanie zgodnym z przepisami BHP.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow ochrony przeciwpozarowej, utrzymywaé bedzie sprawny sprzet wymagany przez
odpowiednie przepisy na terenie budowy. Materialy sktadowane bedg w sposéb zgodny z przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0séb trzecich. Za wszelkie straty spowodowane pozarem wyniklym jako rezultat realizacji robdt lub personel
odpowiada wykonawca.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Wszystkie materialy zastosowane w procesie technologicznym realizacji robét musza by¢ dopuszczone do stosowania przez
odpowiednie jednostki w postaci $wiadectw dopuszczajgcych z brakiem szkodliwosci oddziatywania na srodowisko.

2.Materiaty

Wymagania

Wszystkie uzyte materiaty powinny byé nowe i posiada¢ dopuszczenie do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie
zgodnie z Ustawg Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. z p6zniejszymi zmianami. Materialy nie odpowiadajgce tym



wymogom nie mogg by¢ zastosowane. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych wszystkich materiatéw budowlanych zastosowanych w trakcie wykonywania robét.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Miejsce sktadowania materiatbw bedzie zlokalizowane w obrebie terenu budowy w uzgodnieniu z inwestorem.
Odpowiedzialnym za skladowanie i zabezpieczenie materiatbw bedzie wykonawca robé6t. Wszystkie materialy nalezy
przechowywac¢ i sktadowa¢ zgodnie z zaleceniem Producenta. Wariantowe zastosowanie innego materiatu musi by¢
uzgodnione i zatwierdzone przez inwestora przed ich zastosowaniem.

3. Sprzet

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é robét.
Sprzet stosowany musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym oraz posiada¢ aktualne dopuszczenie do stosowania.
Dotyczy to:

- Rusztowania, drabiny, wiadra, pedzle, watki, mieszadta, betoniarki, kielnie, kilofy, mtotki, poziomice,

4. Transport

Wykonawca bedzie stosowat $rodki transportu tylko takie, ktére nie wplynat niekorzystnie na jako$¢ robét oraz otoczenie
zewnetrzne. Wykonawca bedzie na biezgco na wtasny koszt usuwat wszelkie zanieczyszczenia spowodowane pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. Organizacja rob6t musi uwzgledni¢ normalne uzytkowanie czesci
administracyjnej budynku. Teren woko6t budynku, istniejgce drogi i place wewnetrzne umozliwiajg prawidtowe planowanie
dostaw materiatow.

5. Wykonanie robot

Ogoélne zasady wykonywania robét

Do wykonania robét Wykonawca bedzie moégt przystgpi¢ po przekazaniu placu budowy przez Inwestora.

Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie rob6t zgodnie z umowa oraz za jako$é robot i zastosowanych materiatow.
Nastepstwa jakichkolwiek btedéw spowodowanych przez wykonawce przy prowadzeniu robét , zostang poprawione przez niego
na wiasny koszt. Zakres wykonywanych robot okreslajg szczegotowe opisy i przedmiary robdt: Wykonywanie robot nalezy
prowadzi¢ zgodnie z normami, obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy. Osoby zatrudnione przy
wykonywaniu prac musza posiada¢ wymagane kwalifikacje oraz uprawnienia do prowadzenia i wykonywania robét- szczegéinie
dotyczy to oséb pracujgcych na wysokosciach. ( aktualne badania wysokosciowe).

6. Kontrola jakosci robot

Zasady kontroli jako$ci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatow. Wszystkie pomiary kontroli jakosci bedag
przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. Inwestor bedzie oceniaé zgodnos¢ stosowanych materiatow i robdt po
uprzedniej weryfikacji systemu kontroli przeprowadzonej przez wykonawce.

Certyfikaty i deklaracje

Inwestor dopusci do uzytku tylko te materialy ktére posiadaja:

- certyfikat materiatow pod wzg. Bezpieczenstwa zgodnie z polskimi normami.

- Deklaracje zgodnosci zgodnie z polska norma lub aprobatg techniczna.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

Dziennik budowy

nie wystepuje

Pozostate dokumenty

Do dokumentéw budowy zalicza sie nastepujace dokumenty:

- Protokét przekazania terenu budowy

- Umowa cywilno prawna

- Protokoty odbioru rob6t

- Protokoty narad i ustalen

- Korespondencje na budowie

Przechowanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Wszelkie dokumenty
beda zawsze dostepne dla inwestora. Za zabezpieczenie dokumentéw odpowiada wykonawca.

7. Obmiar robot

Obmiar rob6t bedzie okreslata specyfikacja techniczna w postaci przedmiaréw roboét. Jakikolwiek biad lub przeoczenie w
ilosciach podanych w przedmiarach lub w specyfikacji technicznej nie zwalnia wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
robét. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji inwestora na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z
czestotliwoscig wymagang do celu cyklicznej

ptatnosci na rzecz wykonawcy (nie czesciej niz raz w miesigcu)

Zasady okreslania ilosci wykonanych robét

Obmiary gotowych robét bedg wykonane przymiarem laserowym lub tasma miernicza.

- wywdz gruzu w m3

- sufit w m2

- rozdzielnice kpl.

- urzadzenia szt.

- kable i przewody mb

8. Odbior robot

Roboty beda podlegaty nastepujacym etapom:

a)Odbiér czesciowy: roboty zanikowe

b)Odbiér koncowy

Gotowos¢ danej czesci robdét do odbioru wykonawca zgtasza inwestorowi. Odbioru koncowego rob6t dokona komisja
wyznaczona przez zamawiajgcego w obecnosci inwestora i wykonawcy. Komisja dokona oceny robdét na podstawie
przedtozonych dokumentéw, oceny wizualnej oraz zgodnosci ze specyfikacjg. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze
jakos¢ wykonanych robét nieznacznie odbiega od wymogdw a nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu-
komisja dokona potragcen wartosci wykonanych robot.

Dokumentu do odbioru

Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. Atesty i certyfikaty oraz deklaracje zgodnosci materiatéw.

2. Oswiadczenie Kierownika o zakonczeniu robot.



Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda okreslone w protokole. Termin ich wykonania
ustali komisja. Odbidér koncowy nastgpi po zakonczeniu okresu gwarancyjnego.

9. Podstawa ptatnosci

Forma ptatnosci ujeta jest w umowie zawartej pomiedzy inwestorem a wykonawca.

Roboty rozbiérkowe

Kod CPV 45110000-1

1 Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie budowlanym podczas
prowadzenia prac wymienionych w pkt. 1.1

1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;j.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczego6towej specyfikaciji technicznej
(SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji zakresu rob6t wymienionych w pkt.1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robo6t objetych specyfikacjg techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie prac
przygotowawczych, demontazowych i rozbiérkowych przy wykonywanym remoncie

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
(kod CPV 45000000-01) ,Specyfikacja Techniczna - Ogélna”

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robdt.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Przedmiarem rob6t, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét sg podane w ST (kod CPV 45000000-01) ,,,Specyfikacja Techniczna —
Ogédlna”. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ prac i ich zgodno$¢ z umowg , specyfikacjami technicznymi,
harmonogramem i instrukcjami inspektora nadzoru i administratora budynku . Decyzje zamawiajacego dotyczace akceptacji lub
odrzucenia materiatéw lub elementéw robét oparte bedg na wymaganiach sformutowanych w umowie, SST a takze normach i
wytycznych wykonania i odbioru robét. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy przy realizacji umowy uwzglednia wyniki badan
materiatéw i jakosci robdt, dopuszczalne niedoktadnosci normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
doswiadczenia , wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. W przypadku wprowadzenia
zmian bez uzgodnienia z inspektorem nadzoru — wykonawca na swoj koszt usunie niewtasciwe elementy. Polecenia inspektora
nadzoru przy realizacji budowy bedg wykonywane niezwtocznie, nie pdzniej niS w czasie przez niego wyznaczony, po ich
otrzymaniu przez wykonawce pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie wykonawca.

2. Materiaty.

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. W
szczegoblnosci materialy winny odpowiada¢é wymogom zawartych w katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych w
zatozeniach szczeg6towych do poszczeg6inych rozdziatéw. Materialy dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod
wzgledem jakos$ci, wymiardw, itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacja . Sposo6b
transportu i skltadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéow. Wykonawca
zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych
do zakresu robot.

3. Sprzet.

3.1. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz beda przyjazne
dla srodowiska.

4. Transport.

4.1. Transport materiatéw i sprzetu.

Do transportu materiatow i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu.

Materialy nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugos¢ przewozonych elementéw jest wigksza niz dtugosé samochodu to wielkos¢
nawisu nie moze przekroczyé 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na s$rodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéow
transportowych, ktére nie wplyng niekorzystnie na jakos¢ i wtasciwosé przewozonych materiatow i sprzetow. Przy ruchu po
drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystagpieniem do prac demontazowych pomieszczenia nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ i pozastania¢ przedmioty
mogace ulec zniszczeniu wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostgpem oséb postronnych.

5.2. Roboty demontazowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z
pbzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych Roboty
rozbidrkowe i urzgdzen towarzyszacych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w SST lub
wskazaniami Inspektora Nadzoru. Roboty demontazowe nalezy wykonywac recznie w sposéb okreslony w SST lub przez
inspektora nadzoru. Wszystkie elementy mozliwe do powtdérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wlasnoscia Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce
okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez inspektora nadzoru. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z niniejszg SST stajg
sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy w miejsce wskazane przez inspektora nadzoru. Materiaty
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odpadowe (stara armatura, rury i gruz budowlany) nalezy usuwac z budynku recznie. Stara¢ sie zapewni¢ minimum hatasu i
pylenia. Rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla rob6t demontazowych wykonawca musi wykona¢ na wtasny koszt .

6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji. Kontrola jakosci
robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia
elementow przewidzianych do powtdrnego wykorzystania.

7. Obmiar robét.

7.1. Jednostki obmiarowe.

Jednostkami obmiarowymi robdt sg poszczegdlne jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci technologicznych, zgodnie z
przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych. llo$¢ jednostek obmiarowych rob6t okresla sie na podstawie przedmiaru
robot.

8. Odbior robot.

8.1. Podstawa odbioru.

Podstawa odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczeg6ine fazy robét. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej
ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych roboét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania og6inego postepu robét. Odbioru tego dokonuje inspektor nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci.

Podstawg ptatnosci jest umowa zawarta pomiedzy inwestorem a wykonawca. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pdzniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U.
nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz.
U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczeg6towego zakresu formy planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oraz szczegdtowego zakresu rodzajow robét budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi
(Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz
planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

6. Rozporzadzenie MTiGM z 02.03.1999 r. — w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i
ich usytuowanie.

7. Rozporzadzenie MTiGM z 30.05.2000r. — w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie.

8. umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym

W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ

Kod CPV 45 421100 -5

1.Przedmiot ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1 Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wymiang
stolarki okiennej i drzwiowe;.

1.1. Przedmiot i zakres robo6t objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie wymiany starych i montaz nowych drzwi oraz okien.
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatdw, wymagarn i sposobéw oceny podtozy oraz
zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem osadzenia okien i drzwi.

1.2. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w materiatach
informacyjnych producentéw proponowanych materiatéw.

1.3. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$é¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z poleceniami Inspektora. Dopuszcza sie
tylko takie odstepstwa ktore nie naruszajg postanowien norm, a sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z inspektorem oraz sg
udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzér techniczny, lub innym réwnorzednym
dowodem. Wymiana stolarki okiennej powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg techniczng uwzgledniajgcg wymagania
norm i okreslajaca rodzaj materiatu, rodzaj szkta, wymagang jakos¢ , termoizolacyjnosé, dzwiekoszczelnos¢ oraz kolorystyke.

2. MATERIALY.

Proponowane materialy i ich rodzaje ustali¢ bezposrednio z inwestorem . Dopuszcza sie stosowanie materiatéow zamiennych
pod warunkiem, ze spetniaja wymagania odpowiednich norm (PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w przypadku braku
odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatébw wymaga pisemnej zgody Inspektora.

Stolarka drzwiowa

- Oscieznica katowa, stalowa. Drzwi zewnetrzne, stalowe, ptaszczowe, profile CIEPLE.

- Drzwi zewnetrzne z przeszkleniem, wejsciowe Stolarka PVC, profile CIEPLE, SZKLO BEZPIECZNE P2.

Drzwi z samozamykaczem wyposazone w dwa zamki w tym jeden patentowy. Swiatto przejécia drzwi czynnych 90 cm. ]

- Oscieznica katowa, stalowa. Drzwi zewnetrzne, stalowe, ptaszczowe, profile CIEPLE. czesciowo przeszklone. Swiatto
przejscia drzwi czynnych 90 cm.

- drzwi wewnetrzne drewniane ptycinowe (wypetnienie ptyta wiérowa otworowana) o szer. 90 cm w $wietle oscieznic. W
pomieszczeniach oznaczonych z otworami wentylacyjnymi. Oscieznice state drewniane. Skrzydta drzwiowe przylgowe. Okleina
do uzgodnienia z Uzytkownikiem.

- drzwi zewnetrzne pvc, szklenie szktem bezpiecznym, P2, ocieplone Uw<=1,5 W/m2K

- drzwi pozarowe stalowe petne lub aluminiowe czesciowo przeszklone, wyposazone w samozamykacz

- w oznaczonych pomieszczenia drzwi wewnetrzne drewniane ptycinowe w wykonaniu akustycznym — Rw>=37dB
Zamowienie drzwi zgodnie z zestawieniem stolarki drzwiowej. Przed zaméwieniem wymiary sprawdzi¢ na budowie.

Stolarka okienna



- okna zewnetrzne — w oknach przewidzianych do wymiany nalezy uwzgledni¢ w stolarce wspotczynnik przenikania ciepta Uw <
1,1W/m2 *K (dla catego okna);

- okna zewnetrzne w klasie pozarowej — aluminiowe.

- oznaczone okna wykonac jako lustra weneckie (szkto bezpieczne)

- naswietla PVC state, szkio bezpieczne

Zamowienie okien zgodnie z zestawieniem stolarki drzwiowej. Przed zaméwieniem wymiary sprawdzi¢ na budowie.

3. SPRZET.

Roboty moga by¢ wykonywane mechanicznie bgdz recznie. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora. Stosowany sprzet drobny reczny i elektronarzedzia, samochdd dostawczy.

4. TRANSPORT.

Materialy i sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Okna w czasie transportu nalezy przewozi¢ w pozycji pionowej lub utozone ptasko na
podfodze., dobrze zamocowane , zabezpieczone przed zarysowaniem i uszkodzeniem mechanicznym w czasie transportu.
Przechowywanie wyrobéw - nalezy jg przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, wyposazonych w podtoge
lub zabezpieczonych od przenikania wilgoci z gruntu warstwg izolujgca. Do celéw skltadowania moga stuzy¢ dobrze wysuszone
dolne kondygnacje wznoszonego budynku z wyjgtkiem piwnic. Skrzydta drzwiowe uktada sie na podktadach w stosy, przylgami
do dotu z podziatem na typy i wymiary, przy czym miejsca oznakowania wyrobow powinny byé tatwo dostepne. Kazdg sztuke
nalezy przedziela¢ przektadkami z suchych desek lub listew. Zmontowane komplety oscieznic z drzwiami i ram okiennych z
oknami ustawia sie w potozeniu pionowym, oparte o siebie z nachyleniem 5 -10%. W taki sam sposdb ustawia sie rowniez
komplety drzwiowe ze stalowymi oscieznicami, progami do dotu. Wyroby i elementy stolarskie mozna osadzac w tych czesciach
budynku, ktére sg

wysuszone i zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.

5. Wykonanie robot

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem stolarki, nalezy sprawdzi¢ czy dostarczony towar jest zgodny ze
specyfikacjg z zamowienia. drzwi nie zamontowane sg narazone na uszkodzenia mechaniczne, a wtasciwg stabilnos¢ uzyskuja
dopiero po prawidtowym zamontowaniu. Drzwi nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem ich zaprawg murarska i
farbg (najlepiej przy pomocy folii malarskiej), poniewaz usuwanie tego typu zabrudzen naraza stolarke na uszkodzenia. Jak
najszybciej po montazu zdjgé folie ochronng, gdyz po dtuzszym czasie usuniecie jej moze by¢ utrudnione i zostawic
przebarwienia. Nie wolno osadzaé¢ stolarki réwnoczes$nie ze wznoszeniem muréw. Oscieza osadza sie przed wykonaniem
tynkow.

Podane w przedmiarze i na rysunkach wymiary drzwi sg przyblizone. Wykonawca przed zleceniem produkcji drzwi powinien
przeprowadzi¢ pomiar w celu uscislenia ich wymiaréw. Akcesoria montazowe — Pianka montazowa, kotwy montazowe, kliny
montazowe, wkrety ze stali nierdzewnej, Tuleje rozprezne do materiatdw o niskiej gestosci itp.

Wyroby stolarki moga by¢ osadzone w wykonanych otworach, jezeli budynek jest zabezpieczony przed opadami
atmosferycznymi. Powinny by¢ montowane przy zastosowaniu nastepujacych zalecen:

- odchytki dopuszczalne dla wewnetrznych wymiaréw osciezy nie powinny by¢ wigksze niz 10 mm dla szerokos$ci otworu do
250cm i 15mm dla szerokosci otworu od 250 do 500cm;

- montowac drzwi na kotwy rozmieszczone po catym obwodzie oscieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta;

- pianka poliuretanowa moze stuzy¢ jedynie jako wypetnienie;

- uzywac klinbw dystansowych i nosnych, ktére nalezy usung¢ po dokonaniu wstepnego montazu i uszczelnieniu okna pianka.
Kliny no$ne uktada sie w czesci parapetowej i szczelinach pionowych (przy oknach uchylno — rozwieranych). Kliny dystansowe
w szczelinach pionowych (przy oknach uchylnych);

- grubos$¢ uszczelniania powinna wynosi¢ minimum 2 szerokosci szczeliny,

- obrébke powierzchni wykona¢ materiatem zblizonym do istniejacego lub zaprawami na bazie gipsu, powierzchnie zewnetrzne
obrobi¢ materiatem na bazie cementu,

Po montazu nalezy skontrolowac:

- rownos¢ przekatnych,

- pion i poziom ustawienia,

- prawidtowos$é zamontowania tgcznikow.

Zabezpieczenie elementow w trakcie prowadzenia innych robot

W celu ochrony oscieznice nalezy obi¢ paskami ptyty pilSniowej lub zabezpieczy¢ oktadzing z desek. Skrzydta okienne - w
przypadku kiedy okres zimowy powoduje konieczno$¢ zawieszenia skrzydet przed wykonaniem robét tynkowych - zabezpiecza
sie od zanieczyszczeh zaprawg przez obicie tekiurg lub folig. Przetransportowaé okna w poblize otworu. Usung¢ petle
transportowe (jezeli sg zamontowane). Zdjg¢ skrzydta stolarki.

Zasady montazu

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1.Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylega¢ oscieznica. W
przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST 00.00, a

sprawdzenie i odbior robét winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz

instrukcjami Uzycia producenta wybranych materiatéw.

6.1 Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, , normach i
instrukcjach producentéw materiatow.

6.2.1. Wymagania techniczne przy odbiorze robo6t

Odbiér osadzonych osciezy powinien by¢ przeprowadzany przed otynkowaniem osciezy lub $cian. Oscieznice winny byé
osadzone pionowo i niej wykazywac obluzowan. Szczeliny pomiedzy murem a oscieznicg powinny by¢ wypetnione materiatem
izolujgcym. Zamkniete skrzydta okien nie powinny przy poruszaniu za klamke lub oliwke wykazywa¢ zadnych luzéw. Otwarte
skrzydta okienne nie moga sie same zamykac. Szczelnos¢é okna sprawdza sie przez wtozenie w dowolnym miejscu pomiedzy
oscieznicg a ramiakiem paska papieru pakowego o szerokosci 2 cm. Jezeli po zamknieciu okna pasek nie daje sie wyciggnac
bez zerwania, okno uznaje sie za szczelne. Okucia elementéw powinny byé zamocowane w sposéb trwaty. Elementy stolarki i
Slusarki budowlanej powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng.

Odchylenia w tym zakresie nie powinny by¢ wieksze niz:

- dla elementéw osadzonych w ptaszczyznie posadzek £1 mm,

- dla elementéw osadzonych w ptaszczyznie $cian i sufitow +2 mm,



- dla poziomych czesci elementu od teoretycznego poziomu +2 mm na 1 m diugosci boku elementu, jednak nie wiecej niz £5
mm na catej dtugosci boku.

Szczelina miedzy elementami , a otworem, w ktérym jest osadzony, nie powinna by¢ wigksza niz 1 cm dla elementéw $lusarki ,
wieksza niz 1,75 cm dla stolarki pcw. Stojaki oscieznic powinny tworzy¢ z nadprozem kat prosty.

Zamocowanie elementu Slusarki budowlanej powinno by¢ sztywne w kazdym gniezdzie, a gteboko$¢ zamocowania nie powinna
by¢ mniejsza niz 6 cm. Punkty zamocowania elementu slusarki budowlanej musza byé umiejscowione zgodnie z dokumentacjg
techniczna. Jezeli dokumentacja techniczna nie przewiduje inaczej, odlegto$¢ punktéw zamocowania elementu od jego narozy
nie powinna przekraczaé¢ 25 cm, a odlegto$¢ pomiedzy punktami zamocowania nie powinna by¢ wigksza niz 100 cm. Osadzenie
elementéw $lusarki budowlanej bezposrednio w gruncie jest niedopuszczalne. Jezeli dokumentacja techniczna przewiduje
koniecznos$¢ uszczelnienia styku miedzy elementem $lusarki budowlanej a $ciang lub stropem, to uszczelnienie takie powinno
by¢ wykonane za pomocg materiatu odpornego na dziatanie wilgotnosci (np. pianki poliuretanowej).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie okien oblicza sie w metrach kwadratowych m2.

7.3. Wielkosci obmiarowe okien okresla sie na podstawie przedmiaru z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbior robét.

8.1.1. Odbiér czesciowy wymaga sprawdzenia :

- wymiaréw otworow

- prostopadtosci i rownosci osciezy

- mocowania i zabezpieczenia srub i kotew mocujgcych

- wilgotno$¢ muréw

8.1.2. Odbioér koncowy wymaga sprawdzenia :

- osadzenia ram okiennych

- jako$ci osadzenia i dopasowania skrzydet okiennych

- szczelnosci okien

- statosci skrzydet okiennych w potozeniu zamknietym

- jako$¢ powierzchni zewnetrznej,

- iloé¢ i wielko$¢ oku¢, sposdb zamocowania i dziatania okué

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg

- sprawdzenie prawidtowosci osadzenia parapetow

- jakosci osadzenia ( pionowos¢ ) i dopasowania elementéw $lusarki

8.3. Odbior koricowy.

Odbiér koncowy robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST .

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.

8.4. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci ujeta jest w umowie zawartej pomiedzy inwestorem a wykonawca.

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

[1] Instrukcja montazu producenta stolarki lub Slusarki

[2] Atesty zgodnosci.

[3] PN-EN 12365-1:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych.
Czesc¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja

[4] PN-EN 12365-2:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych.
Czesc 2: Liniowa sita zamykajgca. Metody badan

[5] PN-EN 12365-3:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych.
Czesc¢ 3: Oznaczenie powrotu poodksztalceniowego. Metoda badania

[6] PN-EN 12365-4:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, $aluzji i $cian ostonowych.
Czesc¢ 4: Oznaczenie odksztalcenia trwatego po starzeniu. Metoda badania

[7]1 PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Wymagania i badania przy odbiorze

[8] PN/B-02100 z 1952 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia

ROBOTY TYNKARSKIE
KOD CPV 45410000 - 4
1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dot. wykonania i odbioru tynkéw wewn.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wym. w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy ST obejmuja wszystkie czynnosci unieszkodliwiajgc i majgce na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych i
wewn. obiektu wg ponizszego

Tynki wewnetrzne

1.4. Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét odpowiada za jako$¢é wykonania i zgodnos$¢ z dokumentacija proj., SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych, wod zaw. tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:



— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cem.-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie zapraw do robdt murowych
powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, by mogta by¢ wbudowana w ciggu ok. 3
godzin po jej przygotowaniu. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cem.-
wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem DuDla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, De temp. otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cem.-
wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

2.4. Materialy do suchych tynkow

2.4.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.4.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.4.3. katy drewniane i faczniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy konstrukciji
powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkdw

a) Przed przystapieniem do wyk. robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instal.
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwi i okien.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw

tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temp. nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, De w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W
nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie
z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-remontowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz
dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, t].
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10
mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji
ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa
benzynowa. Nadmiernie sucha powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych wykona¢ wedtug
pasow i listew kierunkowych.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna utozenia wyktadzin

sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w spos6b podany w
normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ wpisywane do dziennika bud.

6.2. Ptyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest m2. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.2. Odbidr tynkow

8.2.1. Uksztaftowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne

8.2. Odbidr tynkow

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé zgodne z
dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz
3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci taty kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — max. 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

— poziomego — max. 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany,
belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pow. Tynkéw roztworéw soli przenikajacych z
podtoza, piléni itp., trwate Slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza

9. Podstawa ptatnosci

Tynki wewnetrzne i zewn.

Ptaci sie za ustalona ilo§¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,



— ustawienie i rozbiorke rusztowan,

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— reperacje tynkéw po dziurach i hakach, oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzyma
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymag. i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe

ROBOTY MALARSKIE

KOD CPV 45 442100 -8

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wym. w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rob6t malarskich

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Materiat podstawowy: farby lateksowe nawierzchniowe do wnetrz, odpowiadajgcg odpowiednim norma , posiadajgca
Swiadectwo dopuszczenia ITB oraz atest higieniczno-sanitarny do stosowania w obiektach stuzby zdrowia;

Powtoka malarska odporna na szorowanie na mokro - kl. Il wg PN-EN 13300:20022.5. Srodki gruntujace

2.3. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— pow. betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile swiad. dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej
nie podaje inaczej,

— na chtonnych podifogach stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjna rozciefnczona woda w stos. 1:3-5 z tego samego rodzaju
farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

2.4. Przy malowaniu farbami olejnymi i synt. Pow. zagruntowaé rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.5. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoga w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci
roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy utyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu pow. wewn. temp. powinna by¢ min. +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia ogrzewac. W ciagu 2 dni
pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temp. co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego
obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest
napowietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufittw mozna wykona¢ po catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z
wyjatkiem montazu armatury i urzagdzen sanitarnych) i rob6t elektrycznych, catkowitym utozeniu posadzek, osunieciu usterek na
stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia pow. powinny byé naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa cem.-wapienna.
Pow. powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki odbi¢, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cem.-wapienna. Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone
zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farba wapienna wymalowania mozna wykonywaé bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjna tego samego rodzaju z jakiej ma by¢
wykonana powtoka lecz rozciefczona woda w stos. 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podtoze, bez przeswitéw, plam i odpryskéw.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne przy stos. srodkéw myjacych i dezynfekujgcych

Powtoki powinny dawaé¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla

5.3.3. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze wzorcem, bez smug,
zaciekow, uszkodzen, zmarszcze, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu
wielowarstwowym nalezy na poszczeg6lne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.



Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac¢ sprawdzenie wygladu powierzchni,
wsigkliwosci, wyschnigcia podioga, czystosci Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez
ogledziny zewnetrzne Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temp. powietrza min. +5°C przy wilg. powietrza mniejszej od 65%. Badania powinny obejmowac
sprawdzenie wygladu zewnetrznego, sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem. Dla farb olejnych i syntetycznych:
sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z
odpowiednimi normami panstwowymi Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktdérekolwiek z badan dato wynik ujemny, usung¢ wykonane powloki czesciowo lub catkowicie i wykona¢
powtérnie.

7. Obmiar robo6t

Jednostka obmiarowa robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoga, przygotowaniem
farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla
sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej

8.1. Odbiér podtoga

Zastosowane do przygotowania podtoga materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach dopuszczenia do stos. w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkéw zaprawa ce-wapienna do rob6t tynkowych lub odpowiednia szpachléwka. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. Jezeli odbiér podioga odbywa sie po dtuzszym czasie od wykonania, podtoze
przed gruntowaniem oczysci¢

8.2. Odbior rob6t malarskich

8.2.1.Sprawdzenie wygladu zewn. powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby, jednolitego
natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego
pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych ptatébw powtoki, widocznych okiem $ladow
pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie

malowana do powtok o dobrej jakosci wykonania. 8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkkg, wetniana lub bawetniana szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioga polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoga
8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotka lub szmatka. Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalona ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania podtoga,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.
llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

ROBOTY MUROWE

KOD CPV 45 262500 — 6

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw z pustakéw gazobetonowych.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wym. w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgc i majgce na celu wykonanie muréw
zewnetrznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda zarobkowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod
$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. pustak gazobetonowy

Wymiary: 60x24x12 cm.

2.2.3. dopuszcza sie wykonanie $cian dziatowych w technologii lekkiej zabudowy z wodoodpornych ptyt g-k na ruszcie stalowym
C100

2.3. Zaprawy budowlane cem.-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Orientacyjny stos. objeto$ciowy sktadnikow
zaprawy dla marki 30:
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cement: ciasto wapienne: piasek
1:1:6
1:1:7
1:1,7:5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1:1:6
1:1:7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1:0,3:4
1:05:45
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1:0,3:4
1:05:45
— Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.
— Zaprawe przygotowac w takiej ilosci, by mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do
zapraw murarskich stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cem.-wapiennych stosowac¢ cement portlandzki z
dodatkiem DuDla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cem. hutniczy 25 pod warunkiem, De temp. w ciagu 7 dni od chwili zuzycia
zaprawy bedzie min. +5°C. Do zapraw cem.-wapiennych stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skilad objetosciowy zapraw dobiera¢ doswiadczalnie w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
3. Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy konstrukciji
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci
5. Wykonanie robot
Mury nalezy wykonywaé warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem
zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i otworéw. Mury wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich diugosci W
miejscu potgczenia murédw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe. Pustaki uktadane na
zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Wneki i bruzdy instalacyjne wykonywac¢ jednoczes$nie ze wznoszeniem muréw.
Mury gréb mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temp. powyzej 0°C. W przypadku przerwania robét na okres
zimowy lub z innych przyczyn wierzchnie warstwy muréw powinny byé zabezpieczone przed szkodliwym dziat. czynnikéw
atmosf. (np. Przez przykrycie folia lub papa). Przy wznawianiu robé6t po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techn. muréw,
tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.
5.1. Mury
5.1.1. Spoiny w murach
— 12mm w spoinach poziomych, przy czym max. gréb nie powinna przekracza¢ 17mm, a min. 10mm,
— 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ max. nie powinna przekracza¢ 15mm, a min. —
5mm. Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetiac
zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gteb. 5-
10mm.
6. Kontrola jakosci
6.1. Materiaty
Przy odbiorze pustakéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie: sprawdzenie zgodnosci klasy z zamoéwieniem i wymag. w
dokumentacji techn., préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiardw i ksztattu pustaka
— liczby szczerb i peknigé,
— odpornosci na uderzenia,
— przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemoznosci okres$lenia jakosci pustakow przez prébe dorazna nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w spos6b podany w
obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robdt jest — m2 muru o odpowiedniej grubosci llos¢ robo6t okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbior robot
8.1. Odbiér rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wykonczeniowych
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
) protokoty odbioru poszczegélnych etapéw robét zanikajgcych,
) protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,
) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych
9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
— dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy
— wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych
— ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan
— uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

c
d
e
f
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10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dot. Cementu powszechnego uzytku
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dot. cementéw powsz. uzytku
PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komérkowy.

POKRYWANIE PODLOG | SCIAN

KOD CPV 45 430000

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin z ptytek przy uzyciu zapraw klejowych

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wym. w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgc i majgce na celu wykonanie muréw
zewnetrznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogéine

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonania remontu pomieszczen, powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych i $wiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty, powinny wykazywac¢ dostateczng odpornosé w srodowisku, w
ktorym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos¢ do sklejonych materiatéw, okreslong wedtug metod badan podanych w
normach i $wiadectwach ITB.

2.1.2.Materialy powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w normach panstwowych i
Swiadectwach ITB.

Materiaty bedg dostarczane na plac budowy na biezaco. Powinny by¢ one zgodne ze specyfikacjg techniczng wykonania i
odbioru robét. Wymagania materiatéw winny odpowiada¢ wymogom art. 10 Ustawy Prawo budowlane, w ktérym réwniez
zostaly okreslone wymagania dotyczace jakosci wyrobdw oraz ich kontrola. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie
wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow.

Wykonczenie podtég (wg karty pomieszczen)

- wykonczenie podtég nalezy wykonac¢ zgodnie z kartg pomieszczen

- czes$c istniejgcych parkietow do zerwania, posadzke uzupetni¢ warstwa wyréwnujacg i potozy¢ tarket

- parkiety znajdujace sie w dobrym stanie technicznym nalezy cyklinowa¢, uzupetni¢ ubytki oraz lakierowa¢ dwukrotnie

- cze$¢ posadzek lastrykowych bez zmian

- w sanitariatach wymiana istniejacego pokrycia na ptytki gresowe, dodatkowo na pietrze w tazienkach izolacja z folii w
ptynie

- w czesci posadzek projekiuje sie na istniejacej posadzce lastrykowej wykonanie warstwy sa-mopoziomujacej oraz
uktadanie tarketu

- w pomieszczeniach wykonczonych parkietem nalezy wykonac listwy drewniane, kolorystycznie dopasowane do parkietu

- w pomieszczeniach z posadzka lastrykowa nalezy skué istniejace cokoty i wykonaé nowe z pty-tek lastrykowych

- w pomieszczeniach wykonczonych tarketem nalezy cokét wykonac¢ z wywinigcia wyktadziny

- w pomieszczeniach z posadzkg z paneli nalezy wykona¢ listwy tworzywowe, kolorystycznie do-pasowane do paneli

- krawedzie stopni schodoéw nalezy wyrozni¢ kolorystycznie (naklejki), kolorem kontrastujgcym z kolorem posadzki

Parametry ptytek:
rodzaj: podtogowa — gres nieszkliwiony

format: 30x30cm

klasa antyposlizgowosci: R9, w sanitariatach R10
do zastosowania: wewnatrz

Scieralnos$¢: |1V klasa

do zastosowania: wewnatrz

powierzchnia: matowa

kolor: rézne kolory (do ustalenia z Uzytkownikiem)
odporno$¢ na plamienie — klasa 3

Klej:

klej do ptytek - typu C1TE

Parametry tarketu:

posadzki — wysokiej jakosci wyktadziny winylowe PVC heterogeniczne, z wywinietym tagodnym tukiem cokotem na $ciane
na wysokos¢ 10-12cm; tatwo zmywalne z mozliwoscia ich dezynfekcji,

dodatkowe zabezpieczenie powierzchni powtokg ochronng POLIURETAN (wzmocnienie warstwowe- poliuretanowe),

klasa uzytkowa EN 685 — 34/43,
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grubosc¢ warstwy uzytkowej EN 429 — 0,7 mm,

grubos¢ catkowita EN 428- 2,00mm;

ciezar —w a g a catkowita EN 430- Q=2800g/m2,

produkt w postaci rolki — dtugos¢ rolki EN 426- min. 25mb x 2m, (mniej potaczen).

wyktadzina wzmocniona siatkg z wtdkna szklanego EN 434 (wieksza stabilno$¢ wymiarowa <0,1%),
pozostatos¢ na wgniecenia EN 433- 0,05 mm,

odpornos¢ na koétka meblowe EN 425- zadnych sladéw,

odpornos¢ na substancje chemiczne EN 423- bardzo dobra,

klasa scieralnosci EN 660-1- grupa T

wiasciwosci antyposlizgowe R10 w/g DIN 51130,

reakcja na ogien EN 13501-1- Bfls1

klasa ogniotrwatosci- trudnozapalna,

wiasciwosci antyelekirostatyczne (napiecie indukowane) < 1 =2kV wg EN 1815,

absorpcja akustyczna 4dB,

posiada deklaracje zgodnosci ze znakiem CE, EN 14041,

SZNUR DO ZGRZEWANIA na gorgco wyktadziny PVC w kolorze przeznaczonym do koloru spa-wanej wyktadziny o
Srednicy 4mm,

DYSPERSYJNY Srodek  gruntujgcy przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub
niechtonnych mineralnych podfozy przed zastosowaniem zaprawy wygtadzajace;j

ZAPRAWA wyréwnujgca- samopoziomujgca — systemowa pod wszelkiego rodzaju wyktadziny,

KLEJ do wyktadzin systemowy do przyklejania posadzki do podtoza

KLEJ kontaktowy systemowy

potagczenie $cian z podiogami jest wykonane w sposéb umozliwiajgcy jej mycie i dezynfekcje
Tarket uktada¢ zgodnie z wytycznymi producenta

Parametry lakieru do parkietéw:

Lakier poliuretanowy do pomieszczen intensywnie eksploatowanych

Wysoka odpornos$é na Scieranie i zarysowania zgodnie z normg PN-EN 14904:2009 dla podtég sporto-wych

Witasciwosci Cfl s1 w zakresie reakcji na ogien PN-EN 13501-1+A1:2010

Antyposlizgowy (wersja potysk)

Licowanie $cian ptytkami ceramicznymi

Parametry ptytek:

rodzaj: ptytka scienna

do zastosowania: wewnatrz

powierzchnia: matowa

kolor: rozne kolory (do ustalenia z Uzytkownikiem)

klej do ptytek - typu C2T

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy konstrukciji
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci

5. Wykonanie robot

Licowanie $cian ptytkami ceramicznymi

Wszystkie $ciany przed wykonaniem malowania lub oblicowania ptytkami nalezy zagruntowac.

Istniejgce ptytki ceramiczne nalezy skué. Sciany oczyscié i wyréwnaé. Podioze pod plytki musi byé starannie odkurzone i
zagruntowane, gdyz luzne resztki podtoza zmniejszajg przyczepnos$¢ kleju. Jesli podioze nie jest catkowicie réwne, nalezy
nieréwnosci i ubytki wypetni¢ masg szpachlowa i zatrze¢ na gtadko.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapoznac¢ sie z instrukcjg jej stosowania. Temperatura powietrza i
podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robot, podczas uktadania ptytek oraz przez poczgtkowy okres wigzania zaprawy nie
moze by¢ nizsza niz +50C, ani tez wyzsza od +300C. Materialy uzywane do rob6t powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o
wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robot.

Mase klejowg nalezy nanosi¢ na podioze za pomoca kielni zebatej, rbwnomiernie jg rozprowadzajac silnie dociskang do
podtoza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy naniesiong warstwe przeczesaé, najlepiej w kierunku poziomym w przypadku
oktadziny Sciennej, zebatg krawedzig kielni, zachowujgc kat nachylenia kielni wzgledem podtoza w granicach 45-600.
Prawidtowo przygotowana zaprawa i dobrana wielko$¢ zebéw pacy sprawiaja, ze doci$nieta, typowa ptytka ceramiczna nie
sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu ptytki. Jesli tak nie jest, to nalezy
zastosowac pace o wiekszych zebach. Wielko$¢ zebéw kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiaréw mocowanych ptytek. Od
zebow wysokosci 3 mm, dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielnig¢ z zebami 8 mm,
dla ptytek o bokach wiekszych niz 20 cm. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek ceramicznych na tzw. packi.

Uktadanie ptytek na $cianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku. Piytki docinane zaleca sie przykleja¢ na koncu. Jesli
pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zaczg¢ nalezy od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Jako
ostatnie przykleja sie ptytki docinane w narozach i przy osciezach. Plytki w tych miejscach zazwyczaj trzeba docig¢ na
odpowiednig szerokosé, zgodnie z symetrycznym rozplanowaniem ptytek na $cianie. Uktadane ptytki powinny by¢ suche i
czyste. Plytki nalezy mocowaé ruchem lekko posuwistym, dociskajgc je silnie do warstwy kleju, a nastepnie rozsuwajgc na
szerokos$¢ spoiny. W czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego schniecia zaprawy (tzw. czas "naskérkowania"), czyli jej
zdolnos¢ do klejenia po rozprowadzeniu na podtozu. Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w zaleznosci od rodzaju masy klejgcej,
temperatury i wilgotnosci podfoza oraz otoczenia. Im wyzsza temperatura i mniejsza wilgotnos¢ powietrza, tym czas ten ulega
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skroceniu. W takich warunkach zaprawe nalezy naktada¢ na matej powierzchni i jak najszybciej przykleja¢ ptytki Przydatnos¢
rozprowadzonej juz warstwy masy klejacej do klejenia mozna tatwo sprawdzi¢ przez dotyk. Jezeli po dotknigciu na palcach
pozostaje klej, mozna kontynuowac prace; w przeciwnym wypadku, gdy palce pozostang suche warstwe kleju nalezy usungc¢ ze
Sciany. Fugowanie i uzytkowanie okfadziny moze nastgpi¢ dopiero po min. 24 godzinach, natomiast petng wytrzymatos¢
oktadziny uzyskujg dopiero po okofo 3 dniach.

Spoinowanie ptytek

Przed przystgpieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny z brudu, kurzu i ttuszczu. Spoiny
powinny by¢ one jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej - wstepnie zwilzone woda. Aby podtoze byto
jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu plytek oczysci¢ spoiny z zaprawy klejowej. Przygotowang zaprawe do
spoinowania nanosi sie przy pomocy kielni na pace z gabka, specjalnie przeznaczong do spoinowania oktadzin
ceramicznych.Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar usunaé, $ciggajac go za
pomoca pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania materiatu nalezy stara¢ sie, aby wprowadzaé
go gteboko i szczelnie w spoiny. Czynnosci te powtarza sie az do zakonczenia spoinowania catej powierzchni oktadziny.
Podczas spoinowania nalezy unika¢ nadmiernego nasgczania powierzchni spoiny wodg, gdyz nadmiar wody moze powodowac
wyptukiwanie pigmentdw i wymywanie $wiezej fugi ze spoin. Po uptywie ok. 15-30 min lekko przeschnietg mase do spoinowania
nalezy zmy¢ z powierzchni wyktadziny ceramicznej przy pomocy wilgotnych, twardych gabek lub pacy z gabka. Zaleca sie
czeste moczenie i ptukanie gabek, ktérymi czysci sie okladzine z nadmiaru fugi. Plytki zmywa sie dobrze wycisnieta gabka,
dbajac, aby przez caly czas byta ona czysta. Kierunek zmywania podobnie jak naktadania masy powinien by¢ ukosny wzgledem
uktadu spoin. Nalezy przy tym zwrécié uwage aby nie doszio do wymycia goérnej powierzchni spoin. Po ponownym
przeschnigciu zaprawy, po ok. 1 godzinie, powierzchnie oktadziny nalezy ostatecznie oczysci¢ wycierajgc wilgotng gabka i
polerujac migkka flanelowg szmatkg. Za pomoca ggbki myje sig oktadzine z ptytek do czysta. Nastepnie wygtadza powierzchnie
spoiny, delikatnie wycierajac jg zgodnie z linig jej przebiegu. Cato$¢ oktadziny po wyschnieciu poleruje sie za pomoca suchej,
miekkiej szmatki. Aby zachowaé optymalne warunki wigzania cementu, nalezy $wieze spoiny w ciggu kilku pierwszych dni
utrzymywac lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu pierwszych tygodni czy$ci¢ wytgcznie czystg, czesto
zmieniang woda. Wszystkie te zabiegi pozwolag na lepsze zwigzanie zaprawy do spoinowania oraz zapobiegna jej przebarwianiu
sie. Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej catkowitym wyschnieciu, tzn. po okoto 2-3 dniach

Wykonczenie podtog (wg karty pomieszczen)

Potaczenie posadzek w poszczegoinych pomieszczeniach nalezy wykonac bezprogowo.
Wszystkie powierzchnie przed uktadaniem ptytek nalezy zagruntowac i wykonaé warstwe szczepng. W pomieszczeniach w
ktorych byty wykonane spadki do kratek lub wystepujg duze réznice w poziomie na-lezy zastosowac¢ wylewki wyréwnawcze.
W przypadku ptytek gresowych zaleca sige stosowanie zapraw klejacych na bazie cementowej z dodat-kiem sktadnikéw
chemicznych zwiekszajacych elastycznos¢ zaprawy.
Podtoze pod ptytki musi by¢ starannie odkurzone i zagruntowane, gdyz luzne resztki podtoza zmniejsza-jg przyczepnos¢ kleju.
Najpierw katownikiem nalezy wyznaczyc¢ linig, wzdtuz ktérej uktada¢ bedziemy plytki. Nastepnie szpachelkg rozprowadzamy klej
na podtozu i wyréwnujemy paca zebatg. Pokrywamy jednorazowo ok. 1 m2, co pozwala na utozenie i skorygowanie utozenia
ptytek, zanim klej zwigze. W trakcie pracy nalezy poziomnicg sprawdzaé, czy powierzchnia posadzki jest rowna. Plytek nie
uktada sie na styk — pozostaje miedzy nimi szczelina, ktéra nastepnie zostanie wypetniona fugg. Powinno sie stosowac zaprawy
uelastycznione, szybkowiazace o podwyzszonej przyczepnosci do krawedzi ptytek. W celu uzyskania rownej spoiny na catej
powierzchni posadzki, nalezy pomiedzy ptytkami umieszcza¢ krzyzyki dystansowe z tworzywa. Fugowanie i uzytkowanie
oktadziny moze nastagpi¢ dopiero po min. 24 godzinach, natomiast petng wytrzymatos$¢ oktadziny uzyskujg dopiero po okoto 3
dniach.

Spoinowanie ptytek
Przed przystgpieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny z brudu, kurzu i ttuszczu. Spoiny
powinny by¢ one jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej - wstepnie zwilzone woda. Aby podtoze byto
jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu plytek oczysci¢ spoiny z zaprawy klejowej. Przygotowang zaprawe do
spoinowania nanosi sie przy pomocy kielni na pace z gabka, specjalnie przeznaczong do spoinowania oktadzin ceramicznych.
Po rozprowa-dzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni plytek, nalezy jej nadmiar usuna¢, sciggajac go za po-moca pacy
gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania materiatu nalezy stara¢ sie, aby wprowadzaé go gteboko i
szczelnie w spoiny. Czynnosci te powtarza sie az do zakonczenia spoinowania catej powierzchni oktadziny. Podczas
spoinowania nalezy unika¢ nadmiernego nasgczania powierzchni spoiny woda, gdyz nadmiar wody moze powodowac
wyptukiwanie pigmentdw i wymywanie $wiezej fugi ze spoin. Po uptywie ok. 15-30 min lekko przeschnietg mase do spoinowania
nalezy zmy¢ z powierzchni wyktadziny ceramicznej przy pomocy wilgotnych, twardych gabek lub pacy z gabka. Zaleca sie
czeste moczenie i ptukanie gabek, ktérymi czysci sie okladzine z nadmiaru fugi. Plytki zmywa sie dobrze wycisnieta gabka,
dbajac, aby przez caly czas byta ona czysta. Kierunek zmywania podobnie jak naktadania masy powinien by¢ ukosny wzgledem
uktadu spoin. Nalezy przy tym zwrécié uwage aby nie doszio do wymycia goérnej powierzchni spoin. Po ponownym
przeschnigciu zaprawy, po ok. 1 godzinie, powierzchnie oktadziny nalezy ostatecznie oczysci¢ wycierajgc wilgotng gabka i
polerujac miekkg flane-lowg szmatka. Za pomocg gabki myje sie oktadzine z ptytek do czysta. Nastepnie wygtadza powierzch-
nie spoiny, delikatnie wycierajac ja zgodnie z linig jej przebiegu. Cato$¢ oktadziny po wyschnieciu pole-ruje sie za pomocg
suchej, migkkiej szmatki. Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania cementu, nale-zy $wieze spoiny w ciggu kilku pierwszych
dni utrzymywacé lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu pierwszych tygodni czysci¢ wytgcznie czysta,
czesto zmieniang woda. Wszystkie te za-biegi pozwolg na lepsze zwigzanie zaprawy do spoinowania oraz zapobiegng jej
przebarwianiu sie. Rze-czywisty kolor fugi ustala sie po jej catkowitym wyschnigciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.

Wykonanie posadzek — tarkett

Przed montazem nalezy zapoznac sie ze wszystkimi zaleceniami producenta i $cisle ich przestrzega¢. Nalezy stosowac jesli to
mozliwe ten sam numer partii produkcyjnej dla catej powierzchni. Zaleca sie réwniez, aby produkt byt instalowany w/g kolejnosci
produkcji rolek. Rolki nalezy przechowywa¢ w po-mieszczeniach wewnatrz budynku. Produkt powinien zaklimatyzowaé sie
przed potozeniem. Uzywa¢ na-lezy klejéw zalecanych przez producenta. Nalezy stosowac sie do instrukcji producenta kleju.
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Podtoze musi by¢ réwne, ptaskie, czyste, wolne od jakichkolwiek plam (nie wolno uzywa¢ zadnego ro-dzaju markeréw,
dtugopiséw kulkowych, farb, itp., ktére moga powodowac przebarwienia z powodu mi-gracji), stabilne, suche, twarde, gtadkie
oraz nie moze by¢ narazone na dziatanie wilgoci. Przygotowanie podtoza oraz procedury instalacyjne powinny by¢ catkowicie
zgodne z aktualnymi standardami obowig-zujacymi w danym kraju. Wilgotnos¢ podioza powinna by¢ ponizej maksymalnego
dozwolonego poziomu wilgoci podczas przeprowadzania testoéw zgodnych z niniejszymi standardami np. 2% przy uzyciu meto-
dy CCM. Instalatorzy powinni upewnic sig, ze stosowane produkty nadajg sig¢ do uzytku i spetniaja zale-cenia wymienione przez
producenta.

Wazne jest, aby rolki byly przechowywane w pomieszczeniu, w ktérym bedg instalowane przynajmniej 24 godziny przed
montazem, przy minimalnej temperaturze pokojowej wynoszacej 15°C. Temperatura ta powinna by¢ utrzymana przez caty czas
montazu. Minimalna temperatura podtoza powinna wynosi¢ 12°C. Zalecana wzgledna wilgotno$¢ powietrza w pomieszczeniu
powinna wynosi¢ 30-60%. Rolki nalezy uktada¢ w przeciwnym kierunku. Nalezy uzy¢ kleju w ilosci 300 g/m2 i nanies¢ do
szpatutkg A1.

Tarkett nalezy wyciggna¢ na sciany do 10cm, tworzac ckoét.

Do frezowania i spawania nalezy przystapi¢ po min. 24 h od instalacji. Frezowanie powinno by¢ na min 2/3 giebokosci
wyktadziny. Nalezy odczekaé¢ 48 do 72 godzin, zanim dopusci sie do jakiegokolwiek ruchu pieszych po nawierzchni lub
przenoszenia na nig mebli. Po instalacji zawsze zalecane jest pierwsze czyszczenie nowego obszaru. Pozostate resztki kleju
powinny zosta¢ usunigte za pomocg spirytusu i czystej szmatki. Lekko zabrudzone podtogi: nalezy odkurzy¢, zamiesé¢, lub
przetrze¢ wilgot-nym mopem powierzchnie, aby usung¢ brud i kurz pozostaty po budowie

Wykonanie posadzek — parkiet

Powierzchnie drewniane przeznaczone do lakierowania powinny by¢ suche i czyste bez pozostatosci np. past woskowych i
srodkéw nablyszczajgcych. Stare powtoki lakierowe nalezy usung¢ a powierzch-nie doktadnie odpylic. W celu zabezpieczenia
podtoza przed ciemnieniem, nalezy zagruntowac je lakie-rem podktadowym wigzacym.

Przed uzyciem lakier nalezy wymiesza¢ poprzez kilkakrotne silne wytrzgsanie w zamknietym opako-waniu. W razie potrzeby
dopuszcza sie dodatek rozpuszczalnika w ilosci max. 2% obj. Rozciefnczalnik nalezy dodawa¢ bezposrednio przed aplikacjg. Do
lakierowania najkorzystniej stosowa¢ watki malar-skie ze sztucznym runem, odporne na dziatanie rozpuszczalnikéw, np nylon,
moher, velour.

Naktadanie lakieru w grubej warstwie wptywa korzystnie na jego wtasnosci aplikacyjne, nie pogarsza-jgc przy tym parametrow
uzyskanej powtoki. W celu uzyskania powtoki finalnej o wysokiej estetyce oraz w przypadku przekroczenia 24 h od
poprzedniego lakierowania nalezy wykona¢ matowienie prze-dostatniej warstwy siatkg lub papierem $Sciernym 120-150 dla
wersji pétmat i 180-220 dla wersji w po-tysku. Malowanie wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta.

Posadzki przewidziane do demontazu z uwagi na prowadzenie instalacji, po ich wykonaniu nalezy od-tworzyc¢ i po odpowiednim
sezonowaniu wykonczy¢ zgodnie z kartg pomieszczen.

6. Kontrola jakosci
6.1. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym pod grozbg wstrzymania robdt. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robdt w takiej sytuacji ponosi
Wykonawca (co nie wytgcza stosowania postanowien umowy).
6.2. Materiaty stosowane w przedmiotowej robocie budowlanej muszg by¢ potwierdzone co do ich jakosci, przez producenta.
dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga byé dopuszczone do
stosowania.
6.3. Odbiér materiatéw powinien obejmowac zgodnos¢ ze specyfikacjg wykonania i odbioru robét oraz sprawdzenie wtasciwosci
technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci, wystawionym przez producenta powinien byc¢
on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.
6.4. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych
norm.
6.5. Nie nalezy stosowa¢ materiatéw przeterminowanych
7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa rob6t jest — m2 oktadziny. llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbior robét
Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ilosci, jakosci i wartosci.
Odbiér koncowy robét nastgpi w terminie ustalonym w warunkach umowy.
Odbioru kofcowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca
roboty dokona ich oceny jakosciowej oraz zgodnosci wykonania rob6t ze specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robét.
Z czynnosci odbioru koncowego Zamawiajgcy w obecnosci Wykonawcy sporzadzi protokét.  Wszystkie zarzadzone przez
komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego..
9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
— dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy
— wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych
— wykonanie izolacji z ptynnej folii
— wykonanie fug
10. Przepisy zwigzane
PN — 75/B/100121 — Okfadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych.
Wymagania i badania przy odbiorze
PN-ISO 13006:2001- Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 - Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwos$ci i znakowanie
PN-EN ISO 10545-1:1999 - Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-EN 1S010545-2:1999 - Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jako$ci powierzchni.
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PN-EN ISO 10545-3:1999 - Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-13:1990 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999 - Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN 12004:2002- Kleje do ptytek Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002- Kleje do ptytek Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw do
spoinowania.

PN-EN 13888:2003- Zaprawy do spoinowania plytek Definicje i wymagania techniczne.

PN-88/B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

CPV 45450000-6 )

OCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH W SYSTEMIE BEZSPOINOWYM Z WYKONANIEM TYNKOW
CIENKOWARSTWOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace montazu i odbioru ocieplenia $cian zewnetrznych w
systemie bezspoinowym wykonaniem tynkéw cienkowarstwowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie ocieplenia
$cian zewnetrznych w systemie bezspoinowy wykonaniem tynkéw cienkowarstwowych.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.4.1. Wymogi formalne.

Roboty zwigzane z montazem rynien i rur spustowych winne by¢é wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej. Przy
wykonywaniu prac montazowych rynien i rur spustowych nalezy przestrzega¢ przepisow BHP i przeciwpozarowych
obowigzujgcych w budownictwie przy robotach dociepleniowych i pracach na wysokosci..

1.4.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji
technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentaciji (dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji robot).
Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine".

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine dla materiatow

Zaprawa klejgca sucha mieszanka klejowo-szpachlowa, mineralna z dodatkiem zywic syntetycznych i sktadnikéw
uszlachetniajgcych.

Sciany zewnetrzne — projektuje sie ocieplenie scian styropianem (frezowanym) samogasnacym o wsp. A= 0.032 W/mK gr. 12cm
w metodzie bezspoinowej — wykonczenie tynk silikatowy cienkowarstwowy pasy oddzielenia ppoz. — projektuje sie ocieplenie
scian weilng mineralng o wsp. A= 0.036W/mK gr. 12cm w metodzie bezspoinowej — wykonczenie tynk silikatowy
cienkowarstwowy

Farba silikonowa elewacyjna

Tkanina szklana (siatka szklana) oraz siatka zbrojona zaimpregnowana fabrycznie $rodkiem uodparniajgcym na dziatanie
alkaliow tkanina szklana o wymiarach oczek 3-5x3-6 mm i splocie uniemozliwiajgcym przesuwanie wiokien.

Podktad tynkarski Gotowy do uzycia $rodek gruntujacy wodorozcienczalny, odporny na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
Materiaty dodatkowe Podktad gruntujgcy, zaprawa szpachlowa, zaprawa tynkarska, kotki , podktadki wyréwnujace pod profile
cokotowe, profile cokotowe, profile naroznikowe, profile dylatacyjne, profile przyoscieznicowe, listwa startowa. Dla ocieplenia
nalezy stosowaé materiaty catlego systemu posiadajgcego wymagany certyfikat .

2.2. Wymagania szczegoétowe dla materiatow

2.2.1. W przypadku systemu jw. warstwe termoizolacyjng stanowig sezonowane, samogasnace plyty

styropianowe odmiany 031. Grubos$¢ izolacji termicznej wg dokumentacji technicznej.

W sktad systemu wchodzg

- cementowa zaprawa klejgca, przeznaczona do mocowania ptyt styropianowych w systemach ocieplen

- Podioze dla tynkéw - warstwa zbrojona, wykonczona podktadem . Podkiad ten zwieksza przyczepnos$¢ tynku i tworzy
jednoczesnie powloke hydrofobowg (wodoodporna). Jest to wazne w przypadku wykonywania docieplenia w budynku o
zwigkszonej wilgotnosci.

- cienkowarstwowy tynk strukturalny akrylowy, przeznaczony do recznego wykonywania dekoracyjnych wypraw zewnetrznych i
wewnetrznych. Mozna go stosowac na wszystkich réwnych podtozach mineralnych oraz na warstwach zbrojonych.

2.3. Sktadowanie materiatow

Sktadowanie materiatéw musi odbywac sie zgodnie z zaleceniami producentow .

3. SPRZET

3.1. OgdIne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do robot tynkarskich

Gtadka paca ze stali nierdzewnej, pace z tworzyw sztucznych (fakturowane i gtadkie) kubty do

mieszania tynkdw, mieszarki elektryczne, wkretarki elektryczne do mocowania kotkow,

4. TRANSPORT

OgobIne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Og6lne zasady wykonania robét
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Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegobtowe warunki wykonania

Prace zwigzane z wykonywaniem ocieplenia $cian zewnetrznych budynkéw nalezy wykonywac w

nastepujacych warunkach:

- przy temperaturze powietrza od +5°C do +25°C (przy naktadaniu tynkéw silikatowych od +10°C do +25°C),

- przy stabilnej wilgotnosci wzglednej powietrza (przy wykonywaniu tynkéw silikatowych wilgotno$¢ powinna by¢ w przedziale
55-65%),

- przy pogodzie bez opaddw atmosferycznych (nie nalezy tez przystepowac do prac zaraz po wystgpieniu opadéw, gdyz wtedy
wystepuje podwyzszona wilgotno$¢ powietrza),

- na powierzchni $cian nie narazonych na bezposrednia i intensywng operacje stonca i wiatru (temperatura podtoza od + 5°C do
+25°C).

Ponadto nalezy:

- zabezpieczyé rusztowania siatkami ostonowymi w celu zminimalizowania niekorzystnie oddziatujgcych czynnikéw
zewnetrznych,

- odpowiednio dopasowa¢ mozliwosci wykonawcze do powierzchni przeznaczonej do jednorazowego wykonania (ilosé
pracownikéw, ich umiejetnosci, posiadany sprzet, istniejacy stan podtoza i panujgce warunki atmosferyczne),

- stosowaé materiaty systemowe zgodnie z wymogami ujetymi w odpowiedniej aprobacie technicznej materiatu.
Niedopuszczalne jest przyklejanie tkaniny zbrojacej i wykonywanie wyprawy elewacyjnej jezeli zapowiadany jest spadek
temperatury ponizej 0°C w przeciggu 24 godzin, nawet jezeli temperatura podczas prac jest wyzsza niz +5°C.

Niedopuszczalne jest prowadzenie prac w czasie opaddéw atmosferycznych, podczas silnego wiatru i przy duzym
nastonecznieniu elewacji. Niezwigzane materiaty (masa klejgca w warstwie zbrojonej, tynki) nalezy chroni¢ przed dziataniem
deszczu. W przypadku tynkéw barwionych, temperatura w trakcie prowadzenia prac i schniecia tynkéw nie moze by¢ nizsza od
+5°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 80%. Przed przystgpieniem do wykonywania docieplen, tynki
wewnetrzne muszg by¢ wykonane i suche.

Na $cianach nalezy wykonaé¢ bonie zgodnie z rysunkiem kolorystyki. Dylatacje budynku nalezy wykona¢ profilami zgodnie z
wytycznymi producenta systemu docieplenia.

Docieplenie $cian budynku

- demontaz istniejgcych parapetéw

- demontaz i ponowny montaz krat okiennych po uprzednim dwukrotnym pomalowaniu ich farbami olejnymi

- demontaz okien w przestrzeni miedzystropowej stropodachu oraz zamurowanie otworéw

- odbicie luznych fragmentéw tynkéw oraz uzupetnienie ubytkow zaprawg naprawczg

- przygotowanie $cian poprzez mycie i czyszczenie, zerwanie luznych fragmentdw farby

- montaz listw cokotowych

- wykonanie docieplenia z ptyt styropianowych i wetny mineralnej

- wykonanie spadkéw pod parapety

- istniejgce parapety z ptytek do skucia

- montaz parapetéw z blachy stalowej powlekanej gr. 0.55mm. Parapety podokienne powinny wy-stawa¢ minimum 40
mm poza lico Sciany i skutecznie zabezpieczac jg przed zaciekami wody deszczowej oraz powinny by¢ szersze od okna po 5
cm z kazdej strony. taczenie obrébek na rgbek stojgcy. Miejsca potaczenia obrébek blacharskich ze $ciang zabezpieczyé
dodatkowo masg trwale plastyczna.

- wykonanie tynkéw cienkowarstwowych silikatowych barwionych w masie. Kolory zgodnie z ko-lorystykg

5.3. Etapy wykonania ocieplenia metoda lekko-mokrg w systemie

5.3.1. Sprawdzenie nosnosci podfoza i jego przygotowanie

Podtoze powinno by¢ nos$ne, suche, réwne, oczyszczone z powtok antyadhezyjnych (jak np: brud, kurz, pyt, ttuste zabrudzenia i
bitumy) oraz wolne od agres;ji biologicznej i chemicznej. Nieréwnosci i ubytki poditoza (rzedu 5 - 15 mm) nalezy dzien wczesniej
wyréwnacé zaprawg wyrownawczo-murarskg. Podtoze chtonne zagruntowa¢ odpowiednim preparatem gruntujgcym No$nosé
podioza jest wystarczajgca wtedy, gdy rozerwanie nastepuje w warstwie styropianu. W przypadku oderwania catej prébki z
klejem i warstwg podioza konieczne jest oczyszczenie elewacji ze stabo zwigzanej warstwy. Nastepnie nalezy podfoze
zagruntowac preparatem gteboko penetrujgcym i po jego wyschnieciu wykona¢ ponowng prébe przyczepnosci. Jezeli i ta préba
da wynik negatywny, nalezy uwzgledni¢ dodatkowe mocowanie mechaniczne lub odpowiednie przygotowanie podtoza.

5.3.2. Przyklejenie ptyt styropianowych.

W celu uzyskania rownej dolnej krawedzi ocieplenia, nalezy przed przyklejeniem plyt zamocowaé poziomo listwe startowa.
Nastepnie przygotowang zaprawe klejgcag naktada¢ na ptyte termoizolacyjng metodg "pasmowo-punktowg", czyli pasmami o
szer, ok. 6-8 cm, uktadanymi w odlegtosci ok. 3 cm od krawedzi plyty, a na pozostatej powierzchni réwnomiernie roztozonymi
"plackami" w ilosci od 8-10 szt. o $rednicy 8-10 cm. Prawidlowo natozona zaprawa klejgca powinna pokrywa¢ min. 40%
powierzchni ptyty, a grubo$¢ warstwy kleju nie powinna przekracza¢ 10 mm. Po natozeniu zaprawy, ptyte nalezy bez zwtocznie
przytozy¢ do $ciany w przewidzianym dla niej miejscu i docisng¢ paca. Kolejne warstwy termoizolacji przykleja¢ z zachowaniem
mijankowego uktadu ptyt. Po dostatecznym zwigzaniu zaprawy (min. po 48 h), przyklejone ptyty mozna zamocowac¢ tgcznikami
mechanicznymi zgodnie z projektem technicznym. W przypadku styropianu stosujemy nie mniej niz 4 tgczniki na 1m2, zas dla
welny mineralnej nie mniej niz 8 tgcznikow na 1m2. Po zamocowaniu plyt styropianowych do podtoza nalezy catg zewnetrzng
powierzchnig przeszlifowa¢ paca z grubym papierem $ciernym. Plyty doktadnie oczysci¢ z powstatego pytu.

5.3.3. Wykonanie warstwy zbrojone;j

Przed wykonaniem warstwy zbrojonej nalezy wzmocni¢ naroza otworéw okiennych i drzwiowych przez naklejenie na
zewnetrznej powierzchni termoizolacji kawatkow siatki z widkna szklanego o wymiarach 20 x 35 cm. Dodatkowo w miejscach
wystepowania krawedzi i zataman na powierzchni elewacji nalezy wzmocni¢ krawedzie Scian, przez przyklejenie na zaprawie
klejacej aluminiowych naroznikéw z siatkg zbrojgca. Na powierzchni zamocowanych ptyt termoizolacyjnych nalezy wykonac (nie
wczesniej niz po 3 dniach od ich przyklejenia) warstwe zbrojong siatkg z widkna szklanego. Przygotowana zaprawe klejaca
nanies¢ na podtoze ciggtg warstwg o grubosci ok. 3-5 mm, pasami pionowymi lub poziomymi na szerokos$¢ siatki zbrojacej. Po
natozeniu zaprawy natychmiast wtopi¢ w nig siatke szklang tak, aby zostata ona réwnomiernie napieta i catkowicie zatopiona w
zaprawie. Sgsiednie pasy siatki uktada¢ (w pionie i w poziomie) na zaktad, nie mniejszy niz 10 cm. Szerokos$¢ siatki zbrojgcej
powinna by¢ tak dobrana, aby umozliwiata oklejenie osciezy na catej ich gtebokosci. Nastepnie na wyschnigtg powierzchnie
zatopionej siatki nanies¢ cienka warstwe zaprawy (o gr. ok. 1 mm) wyréwnujgc i wygtadzajgc calg powierzchnie. Grubosé
warstwy zbrojonej jedng warstwg siatki a wykonanej na styropianie powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm, natomiast na wetnie
mineralnej od 5 do 8 mm. Szeroko$¢ tkaniny przy otworach dobiera¢ tak, aby bylo mozliwe oklejenie osciezy okiennych i
drzwiowych na catej ich gtebokosci, chyba ze zastosowano specjalne profile przyoscieznicowe z pasem tkaniny. Pas tkaniny
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przyklejony na jednaj $cianie wywing¢ na sciane sasiednig ok. 20 cm. Przewinigcia za naroze nie sg konieczne w przypadku
zastosowania do wzmocnienia krawedzi profili naroznych z dodatkowg siatka. W miejscach zaktadéw tkaniny szklanej, silnigj
Scigga¢ mase klejaca, aby nie wystgpity zgrubienia na tynku. Po wyschnieciu warstwy zbrojonej tkanine szklang wystajgcg poza
obrys profilu cokotowego obcig¢ réwno z jego dolng krawedzig. Styki pomiedzy ptytami styropianowymi i innymi elementami (np.
o$cieznicami, ptytami balkonowymi), jesli nie prz widziano innego sposobu uszczelnienia, oczysci¢ ze stwardniatej masy klejgcej
i uszczelni¢ silikonem o neutralnym sposobie utwardzania. W czesci parterowej budynku, a przynajmniej do wysokosci 2 m od
poziomu terenu, zaleca sie zastosowac jako zbrojenie plyt styropianowych dwie warstwy tkaniny szklane;.

5.3.4. Zagruntowanie podtoza

W zwigzku z tym iz omawiane systemy ocieplen roznig si¢ rodzajem warstwy wykonczeniowej, nalezy zastosowaé¢ okreslony
preparat gruntujgcy pod dany tynk. Podtoze (warstwe zbrojong) pod nalezy zagruntowa¢ odpowiednim podktadem tynkarskim:
pod tynk akrylowy i mineralny, lub pod tynk silikatowy .

Podktad tynkarski lub preparat gruntujgcy mozna nanies¢ na odpowiednio przygotowane poditoze za pomocag pedzla lub
szczotki. Nalezy zastosowaé wtasciwy podktad tynkarski tzn. w kolorach zbieznych z kolorystyka tynkéw, tak aby szare podtoze
nie przebijato przez strukture tynku.

5.3.5. Wykonanie cienkowarstwowej wyprawy tynkarskiej

Po catkowitym wyschnieciu podktadu tynkarskiego lub preparatu gruntujagcego mozna przystgpi¢

do natozenia tynku silikatowego. W tym celu, przygotowang mase lub zaprawe tynkarskg nalezy rozprowadzi¢ cienka,
réwnomierng warstwg na podtozu, uzywajac do tego celu gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nastepnie krotkg paca ze stali
nierdzewnej $ciggnaé nadmiar tynku do warstwy o grubosci kruszywa zawartego w masie (zebrany materiat mozna ponownie
wykorzysta¢ po przemieszaniu). Po czym wyprowadzi¢ fakture natozonego tynku przez zatarcie ptaskg paca z plastiku. W celu
wyprowadzenia prawidtowej faktury tynku, operacje zacierania nalezy wykona¢ ruchami zgodnymi z kierunkiem rysunku tynku.
Proces zacierania nalezy wykonywac¢ przy niewielkim nacisku pacy, réwnomiernie na powierzchni catej elewacji. Nalezy
zwraca¢ uwage na zachowanie statego kata zacierania. W celu wyréwnania barwy tynkéw zaleca sie, aby w trakcie ich
nanoszenia nie dopuszcza¢ do catkowitego opréznienia kubta z masg tynkarska, lecz uzupetnia¢ oprézniony do potowy
pojemnik $wiezg masg z nowego kubta i starannie wymiesza¢ obie czesci. Prace tynkarskie na jednej wyodrebnionej
powierzchni elewacji prowadzi¢ w sposoéb ciagly, aby uniknaé nieréwnomiernosci struktury i barwy tynku. Istotng cechg tynkéw
cienkowarstwowych jest ich sposdb wykonywania z zastosowaniem zasady "mokre na mokre". Oznacza to, ze wszystkie
kolejno nanoszone na sciang partie tynku muszg byC zatarte wowczas, kiedy poprzednie jeszcze nie zwigzany. Nie wolno
dopusci¢ do pozostawienia przysychajacego na krawed2|ach natozonego na Sciane tynku. Widocznych Sladéw potaczen
przyschnietego tynku ze Swiezym nie bedzie mozna bowiem pézniej zlikwidowaé. W zaleznosci od liczby 0séb pracujacych przy
naktadaniu i fakturowaniu tynku oraz ich umiejetnosci, nalezy zaplanowa¢ wielkosci powierzchni mozliwych do wykonania
wedtug w/w zasady. Przerwy technologiczne trzeba zaplanowa¢ w narozach budynku, pod rurami spustowymi lub w miejscach,
taczenia koloréw i faktur. Przy zbyt duzych powierzchniach, nie mozliwych do wykonania w sposéb ciaglty, wprowadzi¢
architektoniczny podziat na mniejsze fragmenty.

5.4. Postepowanie w przypadku koniecznosci przerwania prac

W przypadku konieczno$ci przerwania prac po utozeniu ptyt styropianowych, przy okresie przerwy dtuzszym niz dwa tygodnie,
przed, wznowieniem prac sprawdzi¢ jakos¢ styropianu Ptyty pozétkie i o pylacej powierzchni przeszlifowac papierem sciernym,
a nastepnie starannie oczysci¢ z pytu i zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia spowodowane np. przez ptaki, naprawic¢
poprzez wyciecie uszkodzonego fragmentu plyty izolacyjnej i wstawienie doktadnie dopasowanego nowego kawatka. Styki ptyt
izolacyjnych ze $ciang budynku starannie zabezpieczy¢ przed mozliwoscig wnikania wody opadowej, tymczasowo wykonanymi
obrébkami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli

1. OgdIne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng i ST sprawdza sie przez poréwnanie wykonanych robét z dokumentacjg opisowq i
rysunkowg oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci przez ogledziny zewnetrzne, pomiary oraz konieczne préby.

Materiaty kontroluje sig¢ bezposrednio lub posrednio, tzn. na podstawie zapiséw w dzienniku budowy lub protokotach odbioru
materiatéw stwierdzajacych zgodnosé uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej.

Wyglad zewnetrznego pokrycia ocenia sie przez ogledziny pokrycia i stwierdzenie niewystepowania takich wad jak dziury i
pekniecia oraz pomiary ewentualnej nieprostopadtosci, odchylenia glifow i naroznikow od linii prostej i od linii prostopadtej do
okapu.

7. OBMIAR ROBOT

Obowigzujg ogdélne ustalenia zawarte w ST B-00.00.00.

7.1. Jednostka obmiarowg jest m 2 powierzchni ocieplenia z tynkiem cienkowarstwowym .

7.2. llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacii
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdine dotyczace odbioru robdt

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST ,Wymagania ogélne”. Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom
odbioru rob6t zanikajgcych.

8.2. Ocena koncowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos$¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane roboty nalezy
uznac za prawidtowe.

Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych rob6t uznaje sie za niezgodne z wymogami projektu i nie
przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty mogg by¢ zakwalifikowane do ponownego
wykonania w catosci lub do czgsciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegajg ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni ocieplenia wraz z tynkiem cienkowrstwowym, ktéra obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu.

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,

- oczyszczenie podtoza,

- utozenia ocieplenia wraz z mocowaniem, zabezpieczeniem, warstwg tynku

cienkowarstwowego wg zasad okreslonych w certyfikowanym systemie ,
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- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte — Wymagania i badania przy odbiorze.

CPV 45451000-6

DOCIEPLENIE DACHU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace montazu i odbioru docieplenia stropodachu
wentylowanego i niewentylowanego.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie ocieplenia
stropodachu wentylowanego i niewentylowanego.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.4.1. Wymogi formalne.

Roboty zwigzane z montazem rynien i rur spustowych winne by¢é wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej. Przy
wykonywaniu prac montazowych rynien i rur spustowych nalezy przestrzega¢ przepisbw BHP i przeciwpozarowych
obowigzujacych w budownictwie przy robotach dociepleniowych i pracach na wysokosci..

1.4.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystagpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig dokumentaciji
technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentaciji (dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji rob6t).
Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c¢ z dokumentacija projektowa, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine".

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine dla materiatow

Wetna mineralna wdmuchiwana gr. 22cm o gestosci nasypowej 40-50 kg/m3 (wsp. A= 0.04W/mK).

Wetna mineralna montowana mechanicznie do dachu gr. 20cm (wsp. A= 0.04W/mK

papa podktadowa mocowana mechanicznie SBS 4,0

papa termozgrzewalna wierzchniego krycia SBS 5,0. Poszycie dachu w klasie RE15, NRO

2.2. Sktadowanie materiatow

Sktadowanie materiatéw musi odbywac sie zgodnie z zaleceniami producentow .

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST ,Wymagania ogodlne”.

3.2. Sprzet do mocowania ptyt z wetny mineralnej

wkretarki elektryczne do mocowania kotkow,

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace Transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Og6lne zasady wykonania robdt

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegobtowe warunki wykonania

Istniejgcy dach zostat wykonany w przewazajgcej czesci jako stropodach wentylowany oraz czes¢ w obszarze kuchni jako
stropodach niewentylowany. Z tego powodu zaprojektowano docieplenie istniejg-cego dachu w technologii:

- W istniejacej przestrzeni miedzystropowej nalezy wykona¢ docieplenie z wetny mineralnej wdmuchi-wanej gr. 22cm o gestosci
nasypowej 40-50 kg/m3 (wsp. A= 0.04W/mK). Pod potrzeby technologiczne w poszyciu nalezy wycigé otwory, ktdre po
wykonaniu docieplenia nalezy uzupetni¢. Powierzchnie dachu nalezy pokry¢ papa termozgrzewalng (NRO) wierzchniego krycia
SBS gr. min. 5,2. Poszycie dachu w klasie RE15. W celu zapewnienia prawidtowej wentylacji stropodachu w $ciankach
zewnetrznych nalezy wybi¢ otwory i obsadzi¢ kratki wentylacyjne o wym. 30x20cm w ilosci zgodnie z normg PN-EN ISO 6946
oraz wytycznymi producenta granulatu z wetny mineralnej kamienne;j.

- na stropodachu niewentylowanym zaprojektowano docieplenie z wetny mineralnej gr. 20cm (wsp. A= 0.04W/mK) montowanej
mechanicznie do dachu oraz pokry¢ papa termozgrzewalng w ukfadzie dwuwar-stwowym: papa podkiadowa mocowana
mechanicznie SBS 4,0 + papa termozgrzewalna wierzchniego krycia SBS 5,0. Poszycie dachu w klasie RE15, NRO.

Welne nalezy mocowa¢ mechanicznie za pomocg kotkéw (potgczenie teleskopowe z wkretami samo-gwintujgcymi) do
konstrukcyjnej czesci dachu. Minimalna ilos¢ tacznikow w strefie srodkowej 3sz./m2, w strefie brzegowej 6szt./m2, w strefie
naroznikowej 9 szt./m2. Przed przystgpieniem do wykonywania prac zwigzanych z montazem ocieplenia nalezy zdemontowac
istniejacg instalacje odgromowg, a na-stepnie po skonczeniu prac pokrywczych zamontowac jg zgodnie z projekiem
branzowym. Przed przy-stgpieniem do izolacji dachu, w okapie nalezy (na catej dtugosci docieplanego dachu) zamontowac
profil startowy z blachy ocynkowanej gr. 1,5mm. Istniejgce wentylatory dachowe do demontazu i ponownego montazu.

Istniejgce obrobki blacharskie nalezy zdemontowac i po wykonaniu docieplenia i poszycia dachu wyko-na¢ nowe z blachy
ocynkowanej powlekanej gr. 0,55mm.

Szerokos$¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm.
Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie. Pape przykleja sie za pomoca zgrzewania tj.
przez podgrzewanie spodniej warstwy papy ptomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowej. Palnik
powinien znajdowac¢ sie w odlegto-$ci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy; ptomienie palnikdbw powinny by¢ tak
skierowane, aby réwnoczes$nie podgrzewaty powtoke asfaltowag do jej nadtapiania ( pasmem szerokosci ok. 10 cm na catej
szerokosci wstegi) i powierzchnie izolowanego podioza (bezposrednio przed rozwijang papg). Fragment wstegi papy z
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nadtopiong powtoka asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ watkiem o diugosci rownej szerokosci pasma tapety. Szerokosc
zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna wynosi¢ minimum 10 cm. Zaktady kolejnych
warstw powinny by¢ przesunigte. Niedopuszczalne jest prowadzenie robét, gdy wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest wigksza niz
85%. Ro-boty mozna prowadzic, gdy temperatura powietrza oraz podtoza jest wigksza od 5°C i mniejsza od 35°C

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli

1. OgdIne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

Zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng i ST sprawdza sie przez porédwnanie wykonanych robét z dokumentacjg opisowg i
rysunkowg oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci przez ogledziny zewnetrzne, pomiary oraz konieczne préby.

Materiaty kontroluje sig¢ bezposrednio lub posrednio, tzn. na podstawie zapiséw w dzienniku budowy lub protokotach odbioru
materiatéw stwierdzajacych zgodnos$é uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej.

Wyglad zewnetrznego pokrycia ocenia sie przez ogledziny pokrycia i stwierdzenie niewystepowania takich wad jak dziury i
pekniecia oraz pomiary ewentualnej nieprostopadtosci, odchylenia glifow i naroznikow od linii prostej i od linii prostopadtej do
okapu.

7. OBMIAR ROBOT

Obowiagzujg ogdélne ustalenia zawarte w ST B-00.00.00.

7.1. Jednostkg obmiarowg jest m 2 powierzchni ocieplenia wetng mineralng mocowang mechanicznie i m3 objetosci ocieplenia
wetng mineralng wdmuchiwana.

7.2. llos¢ robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacii
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczgce odbioru robét

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST ,Wymagania ogélne”. Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom
odbioru rob6t zanikajgcych.

8.2. Ocena koncowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos$¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane roboty nalezy
uznac za prawidtowe.

Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych rob6t uznaje sie za niezgodne z wymogami projektu i nie
przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty mogg by¢ zakwalifikowane do ponownego
wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegaja ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni ocieplenia, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow i sprzetu.

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- Wykonanie i zabezpieczenie otwordw technologicznych,

- oczyszczenie podtoza,

- utozenia ocieplenia wraz z mocowaniem

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte — Wymagania i badania przy odbiorze.

ROBOTY BETONOWE
Kod CPV 45 262300 - 4

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikacji i zakres stosowania
Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace realizacji rob6t betonowych przewidzianych do wykonania w ramach robot
budowlanych okreslonych w pkt. 1.1.

1.2.Zakres stosowania specyfikacji.
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie wszystkich rob6t betonowych przewidzianych w projekcie budowlanym. Obejmujg prace
zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem robét betonowych, wykonywanych na miejscu. Roboty
betonowe obejmujg konstrukcyjne betony zbrojone i nie zbrojone, betony fundamentowe i podbudowy.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robét betonowych:
- fawy fundamentowe nie zbrojone
- schody betonowe zew. zbrojone
- betonowe warstwy wyréwnawcze ,
- $ciany z betonu
- podktad betonowy na podtozu gruntowym
- wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty betonowe jakie wystepuja przy realizacji
umowy.
Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robét sg przedstawione na rysunkach technicznych oraz
w opisie technicznym w projekcie budowlanym.

1.4. Okreslenia podstawowe
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Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogolng Specyfikacjg
Techniczng p. 1.5.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt
Ogédlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.2. Niniejsza
specyfikacja obejmuje cato$¢ robét zwigzanych z wykonywaniem elementéw betonowych i Zelbetowych: szalowanie,
zbrojenie, przygotowanie i uktadanie mieszanki betonowej oraz wszystkie roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos$é z umowa, projektem wykonawczym,
pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

1.6. Dokumentacja, ktérg nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy
Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogoéinej
Specyfikacji Technicznej
Dodatkowo w razie potrzeby Wykonawca dostarcza¢ nastepujace dokumenty:
1. Harmonogram i kolejnos$¢ prac betonowych.
2. Rysunki robocze wymagane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
3. Sktad mieszanki betonowej i granulacje kruszywa.
4. Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegdlnione w dalszej czesci
opracowania.
5. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentow, wyszczegolnione w dalszej czgsci
opracowania.
2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlinej Specyfikacji Technicznej p.4.

2.2 Szalowanie
2.2.1 Drewno do wyrobu szalunkéw: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz pozostate
materiaty do budowy szalunkéw - zgodne z WTWO, rozdziat 5.

2.2.2 Plyty deskowania:
1. Sklejka — patrz WTWO, rozdziat 5.
2 kagczenie deskowan: ztgcza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o statej lub zmiennej
dtugosci, nie posiadajgce elementéw pozostawiajgcych w powierzchni betonu otworéw o
Srednicy wigkszej niz 25 mm.

2.2.3 Srodek anty-przyczepny: aktywne chemicznie érodki zawierajace sktadniki wchodzace w reakcje z wolnym wapnem
znajdujacym sie w betonie, powodujgce wytwarzanie sie nierozpuszczalnych w wodzie substancji, zapobiegajacych
przywieraniu betonu do deskowania.

224 Srodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajacy kerosenu, o lepkosci od 100
do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 40°C, oraz temperaturze zaptonu wyzszej od 150°C, w otwartych
pojemnikach.

2.3 Zbrojenie

2.3.1. Zebrowana stal zbrojeniowa
Zbrojenie gtéwne nalezy wykonac z zebrowanych pretéw zbrojeniowych ze stali Alll, 18G2.
Musi ona spetnia¢ wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264 oraz WTWO.

2.3.2 Elektrody spawalnicze
Elektrody spawalnicze powinny spetnia¢ warunki normy PN-84/B-03264.

2.3.3. Materialy pomocnicze
Drut do wigzania pretéw musi by¢ typu czarnego, o $rednicy 1,6mm miekki. Klocki dystansowe pod zbrojenie muszg
odpowiada¢ celom jakim majg stuzy¢.

2.4 Sktadniki mieszanki betonowej

2.4.1. Cement
Do stosowania dopuszczone sa tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowa¢ zadnych materiatéw zamiennych.
1. Cement portlandzki, marki 25 i 35 zgodnie z normg PN-88/B-30000.

2.4.2 Woda
Czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych substancji zabronionych w normie PN-
88/B-32250.

2.4.3 Kruszywo

Zatozenia ogdlne: Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen zgodnie z WTWO rozdziat 6, z wyjatkami wymienionymi

W niniejszym opracowaniu. Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne. Zawarto$¢ siarczanéw powinna by¢

mniejsza od 1%.
Kruszywo drobnoziarniste (0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekracza¢ 4%. Nalezy
uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach. Kruszywo grube (2 - 96 mm): Nalezy uzywac zwiru
naturalnego, mieszanki zwiru i tamanego zwiru, tamanych kamieni lub mieszanki tych materiatéw, zawierajgcej nie wiecej
niz 15% ptaskich badz wydtuzonych ziaren (diugos¢ 5 razy wigksza od szerokosci) . Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz
0,063 mm nie powinny przekraczaé¢ 2%.
Mrozoodpornos¢ kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekraczaé¢ 5%.

21



2.4.4 Domieszki do betonu

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, srodkéw i dodatkow do betonu:
uplastyczniajgcych, opdzniajacych lub przyspieszajgcych twardnienie betonu, uszczelniajgcych i przeciwmrozowych,
$rodkéw do pielegnacii betonu.

Wszystkie domieszki do betondéw nalezy stosowa¢ zgodnie z zaleceniami laboratorium. Domieszki powinny spetnia¢
wymagania sprecyzowane w WTWO rozdziat 6 punkt 6.4.1.4. Od producenta nalezy uzyska¢ gwarancje zgodnosci z
powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Warunkiem
dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno przez dostawce jak i laboratorium dokumentacji
potwierdzajacej zachowanie wymaganych parametrow oraz pozostatych wymagan przez betony w ktérych zastosowano
domieszke.

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.5

3.2. Sprzet do niezbedny do wykonania Robot
Rodzaje sprzetu uzywanego do rob6t betonowych oraz szalowan pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z
inspektorem nadzoru budowlanego.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robo6t i przepisow BIOZ
zostang przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej p.6

4.2. Transport materiatow
Mieszanke betonowg i wszystkie materialy niezbedne do wykonanie elementéw wchodzacych w sktad robdt betonowych
mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzadzajgcego realizacjag umowy . Do transportu
mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy stosowac specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane. Zatadunek,
transport i roztadunek materiatow nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

4.3. Czas transportu gotowej mieszanki betonowe;.
Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciggu 1 godziny po wyprodukowaniu, przetransportowany przy uzyciu
samochodoéw-betoniarek. Uzycie domieszek redukujgcych ilo§¢ wody oraz opdzniajgcych wigzanie moze zmieni¢
wymieniony powyzej czas. Wymaga ono akceptacji wytworcy betonu i zarzadzajacego realizacjg umowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady ogdIne wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej p. 2.1

5.2. Szalunki
5.2.1 Wykonanie deskowan
Przed przystgpieniem do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ osi i pozioméw oraz zgodno$¢ wymiarow z
rysunkami. Do betonowania w wykopach bez szalunku wymagana jest zgoda zarzadzajagcego realizacjag umowy. Przed
utozeniem betonu nalezy uformowac i wygtadzi¢ skarpy i dno formy ziemnej oraz recznie usuna¢ luzng ziemie.
Szalunki nalezy wykonywac¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w WTWO, rozdz. 5. Nalezy je ustawia¢ w taki sposéb aby
docelowo beton spetniat warunki tolerancji co do ksztattu, potozenia i wymiaréw wymagane w WTWO, rozdz. 5. Nalezy
dopasowywac potgczenia szalunkéw oraz zapewni¢ ich wodoszczelnosé. llos¢ potaczen nalezy ogranicza¢ do minimum. Na
wszystkich wysunietych, eksponowanych zewnetrznych naroznikach $cian i plyt, deskowania nalezy wzmacnia¢ 25mm
tasma stalowg Obudowy, gniazda, okapy, otwory, wneki, oraz dylatacje i potaczenia pomiarowe nalezy ksztattowa¢ zgodnie
z projektem. Przed potozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie i podfoze zgodnie z WTWO, rozdz. 5 Deskowania
powinny pozosta¢ na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiedniej wytrzymatosci pozwalajgcej przenies¢ obcigzenia
od ciezaru wiasnego betonu oraz konstrukcji na nim umieszczonych. Mozliwosé ponownego wykorzystania deskowan i
szalunkéw okreslono w WTWO, rozdz. 5.

5.2.2. Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania deskowan.
Deskowania powinny by¢ zaprojekiowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w WTWO, Rozdz. 6 oraz
wykonane zgodnie z okreslonymi ponizej minimalnymi wymaganiami dla prac wykonczeniowych. Niedotrzymanie
powyzszych wymagan bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac betonowych. Odrzucone betony zostang naprawione lub
wymienione na koszt witasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana betonéw podlegajg powyzszym warunkom i
muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy .

5.2.3. Przygotowanie powierzchni deskowan
A. Wszystkie powierzchnie deskowan majace wchodzi¢ w kontakt z betonem przed przystapieniem do prac opisanych
ponizej powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone z pozostatosci wczesniejszego betonu, brudu i innych zanieczyszczen
powierzchniowych. Nie wolno powtdrnie uzywac deskowan o zniszczonej powierzchni.
B. Z powierzchni kontaktowej deskowan nalezy usung¢ wszelkie ztuszczenia stali i inne
pozostatosci metali.
C. Przed zainstalowaniem ptyty maja by¢ pokryte srodkiem zapobiegajacym przywieraniu
betonu. Srodek ten nie powinien zmieniaé barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien byé
toksyczny.
5.2.3. Rozbieranie deskowan
A. Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedgce skutkiem usuwania szalunkéw.
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B. Deskowania wykonywanych elementéw powinny pozosta¢ na miejscu zgodnie z WTWO, Rozdz. 6, do czasu gdy beton
osiggnie wytrzymatos¢ 28-dniowa, ktéra zostanie potwierdzona przez testy cylindryczne, lub do czasu zezwolenia przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy .
Wszystkie deskowania, elementy usztywniajgce oraz podpory powinny zostaé usuniete. Zadne z nich nie moga zostaé pod
tynkiem.

5.3 Zbrojenie

5.3.1. Przygotowanie zbrojenia
Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna ona by¢ oznaczona metkami dla
tatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy jg chroni¢ przed kontaktem z gruntem. Zbrojenie powinno by¢ sktadowane na
stojakach dla zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami i zachowania ksztattu nadanego pretom.

5.3.2. Dokumenty, ktére nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy
Dokumenty dostarczane przez wykonawce w trakcie budowy musza by¢ zgodne z zasadami podanymi w Ogélinej
Specyfikacji Technicznej p. 2.5
Rysunki robocze dostarczone przez wykonawce przedstawiajgce szczegély giecia, zestawienia stali i uktad zbrojenia. Na
rysunkach przedstawiajgcych spos6b ukfadania zbrojenia nalezy okresli¢ nastepujgce elementy: wymiary, przekroje,
odstepy, ukfad i liczbe pretéw, oraz potgczenia z oznaczeniami kodowymi pozwalajgcymi na poprawne utozenie stali
zbrojeniowej bez odwotywania sie do szczegétowych rysunkéw roboczych.
Zbrojenie nalezy przygotowywaé¢ zgodnie z normg PN-84/B-03264, oraz WTWO  rozdz. 7. Wszystkie prety muszg by¢
giete na zimno.

5.3.3. Uktadanie stali zbrojeniowej
Czyszczenie stali: z metalu nalezy usunaé wszelkie ztuszczania hutnicze, tluszcz, ziemie, oraz inne zanieczyszczenia
Zabezpieczenie, odstepy i uktadanie zbrojenia:
1. Zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczeg6tami i uwagami podanymi na rysunkach.
2. Jesli rysunki nie stanowig inaczej nalezy stosowaé nastepujgca otuling betonowa stali zbrojeniowe;j:
a. Konstrukcje bedace w statym kontakcie z gruntem: 60 mm
b. Konstrukcje majace kontakt z gruntem i atmosferg: 50 mm
c. Sciany konstrukcji zawierajgcych substancje ptynne: 50 mm
d. Konstrukcje nie wystawione na dziatanie gruntu, atmosfery ani substancji ptynnych:
- ptyty: 40 mm
- Sciany, belki: 40 mm.
Potaczenia: zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegétami i uwagami podanymi na rysunkach. Wigzanie zebrowane;j
stali zbrojeniowej: zgodnie z WTWO rozdz. 7.
Zbrojenie otworéw: Jezeli na rysunkach nie podano inaczej, na kazdym boku otworu (zaréwno w pionie jak i w poziomie)
nalezy umiesci¢ dodatkowe prety o przekroju réwnym potowie zbrojenia jakie byloby umieszczone w miejscu gdzie
wystepuje otwor, gdyby go nie byto. O$ dodatkowej wigzki pretéw musi znajdowac sie w odlegtosci 100 mm od krawedzi
kazdego z bokéw otworu. Spawanie zbrojenia jest niedozwolone bez uprzedniego zezwolenia zarzagdzajgcego realizacja
umowy . Giecie i formowanie zbrojenia na miejscu budowy nie jest dozwolone, za wyjgtkiem przypadkéw kiedy zachodzi
koniecznos$¢ przeformowania przygotowanych w warsztacie pretow. Przed kazdym przeformowaniem pretéw na miejscu
wbudowania nalezy uzgodnic¢ to z zarzgdzajgcym realizacjg umowy.

5.3 Betonowanie

5.3.1. Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowe;j
Beton moze by¢ dostarczany z profesjonalnej wytworni betonu znajdujacej sie w poblizu budowy lub przygotowuje sie
mieszanke na miejscu budowy.

Wymagany sktad mieszanki (dane ogoélne):

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien przedstawi¢ projektowany sktad mieszanki
betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez uprawniong osobe. Potwierdzone
kopie dokumentacji badan wszystkich prébek mieszanek, przeprowadzonych przez laboratorium, powinny zosta¢
dostarczone zarzgdzajgcemu realizacjg umowy . Nie wolno uktada¢ mieszanki betonowej przed zatwierdzeniem jej przez
zarzgdzajgcego realizacjg umowy .
Producent betonu powinien dostarczy¢ atest stwierdzajgc, ze stosowane przez niego z aktualnej dostawy materiaty:
cement, domieszki, kruszywa i woda spetniajg wszystkie wyzej wymienione wymagania, oraz ze stosowany przez niego
projekt mieszanki, wykorzystujacy te sktadniki, spetnia wszystkie warunki specyfikacji co do wytrzymatosci, gestosci,
urabialnosci i trwatosci. Taki atest musi by¢ przedstawiony do wiadomosci zarzadzajgcego realizacja umowy , dla
poréwnania z wynikami badan mieszanki wykonanymi przez niezalezne laboratorium. Dokumentacja przedstawiona przez
wykonawce powinna by¢ kompletna i zawiera¢ wystarczajgcy dowod, ze dotyczy biezacej produkcji wytworni.
Projekt mieszanki betonowej dla betonéw konstrukcyjnych powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania: projektowana 28-
dniowa wytrzymato$é betonu powinna wynosi¢ 20Mpa jesli w rysunkach i specyfikacji nie zaleca sie inaczej. Maksymalne
ziarna kruszywa nie powinny przekracza¢ 63 mm, jesli w rysunkach i specyfikacji nie zaleca sie inaczej lub jesli zmiane
zaakceptuje zarzadzajgcy realizacjg umowy . Maksymalny stosunek w/c powinien wynosi¢ 0.60 w proporcjach wagowych,
chyba ze zarzadzajgcy realizacjg umowy wyda inne pisemne instrukcje. Maksymalna zawarto$¢ cementu w elementach
masywnych powinna wynosi¢ 320 kg/m3. Zawartos$¢ catkowita powietrza 2-4%.
Opad betonu
- Fundamenty: 70-80 mm
- Posadzki: 50-75 mm
Nalezy sprawdzi¢ czy wyniki badan mieszanki betonowej sg zgodne z wynikami testéw opadu betonu. W celu utatwienia
uktadania mieszanki mozna zwigkszy¢ opad mieszanki betonowej, ale tylko przy pomocy dodatkéw plastyfikujgcych, a nie
przez dodawanie wody.
Sktad mieszanki do betonowania fundamentow.
Projektowana wytrzymatos¢ 28-dniowa powinna wynosi¢ 15 Mpa. Maksymalny rozmiar ziaren kruszywa powinien wynosié
63 mm. Minimalna zawarto$¢ cementu na 1 m3 powinna wynosi¢ 180 kg. Homologacja (atest) do kazdej partii betonu, na
miejscu wbudowania, nalezy dostarczyé metryke dostawy zawierajgcg informacje zgodne z wymaganiami okreslonymi w
WTWO, Rozdz. 6 oraz wymaganiami stawianymi przez zarzadzajgcego realizacjg umowy .
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Badania materiatow i mieszanki
Powinno by¢ zgodne z WTWO, Rozdz. 6 i pozostatymi wymaganiami okreslonymi powyzej, dotyczgcymi ustalania sktadu
mieszanki betonowej, przeprowadzania testéw oraz kontroli jakosci.

5.4.2. Uktadanie mieszanki betonowej
Na co najmniej 2 dni przed przystgpieniem do uktadania mieszanki betonowej nalezy powiadomi¢ o tym zarzgdzajgcego
realizacjg umowy , w celu sprawdzenia deskowan, otworéw i innych elementéw majacych sig znajdowac w betonie.
Uktadanie mieszanki betonowej powinno przebiega¢ zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w WTWO, Rozdz. 6, a takze
zaleceniami przedstawionymi w niniejszym opracowaniu.
Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezzwiocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajac do jej segregacji lub
utraty sktadnikéw oraz rozpryskiwania sie mieszanki o deskowani, w warstwach o grubosci nie wiekszej niz 450 mm.
Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych urzadzen wykonanych z aluminium.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungé¢ z podtoza gruz i inne zanieczyszczenia. Kruszywo lub piasek bedacy
podkitadem pod mieszanke betonowa nalezy nawilzy¢. Przed utozeniem betonu nalezy posmarowaé wszystkie drewniane
deskowania.

5.4.3. Zageszczanie betonu
Beton bedzie zageszczany przy uzyciu wibratorow wgtebnych pracujagcych z minimalng czestotliwoscia 8000 o\min i
odpowiednig do zageszczenia betonowanej sekcji amplituda. Sposoby wibrowania oraz potrzebny sprzet powinny spetnia¢
zatozenia przedstawione w WTWO, Rozdz. 6. W celu zapewnienia odpowiedniej jakosci zageszczenia pracownik
obstugujacy wibrator musi mie¢ mozliwos¢ obserwacji wibrowanego betonu, lub wykonawca powinien wyznaczy¢
dodatkowg osobe odpowiedzialng za obserwacje betonu podczas wibrowania.

5.4.4. Uktadanie betonéw przy upalnej i chtodnej pogodzie
Betonowanie przy wysokich temperaturach
Przygotowanie kruszywa, wody oraz innych sktadnikéw mieszanki betonowej powinno odbywac¢ sie zgodnie z wymaganiami
podanymi w WTWO, Rozdz. 6. Nalezy zastosowac¢ specjalne metody pielegnacji betonu oraz domieszki opisane w innych
rozdziatach niniejszej specyfikacji, nawet jesli nie sg one wymagane w WTWO, Rozdz. 6. Domieszki redukujgce zawarto$¢
wody oraz opézniajgce wigzanie betonu w celu zapewnienia urabialnosci betonu i unikniecia nieréwnosci powierzchni po
pracach wykonczeniowych majg by¢ stosowane w ilosciach zgodnych z zaleceniami producenta. Nie nalezy dopuszczac do
przekroczenia przez mieszanke podczas betonowania temperatury wyzszej od 30°C. W celu unikniecie podwyzszenia
temperatury betonu nalezy przed zmieszaniem schtodzi¢ sktadniki mieszanki.

Betonowanie przy niskich temperaturach

Mieszanke betonowg nalezy uktadac i zabezpiecza¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w WTWO, Rozdz. 6. Mieszanki nie
wolno uktada¢ na zamarznietej ziemi, lodzie, oblodzonych lub oszronionych deskowaniach. Nie wolno uktada¢ mieszanki w
temperaturze zewnetrznej nizszej lub réwnej 4°C bez specjalnego zabezpieczenia zaaprobowanego przez zarzadzajgcego
realizacjg umowy . Beton zniszczony przez przemarzniecie musi by¢ usuniety i zastgpiony nowym na koszt wykonawcy.

5.4.5. kaczenie ze starym betonem.
Powierzchnie starego betonu nalezy sku¢ i oczysci¢ az do odstoniecia kruszywa. Powierzchnie kontaktowe nalezy pokry¢
srodkiem wigzacym, ktérego typ musi by¢ zaakceptowany przez zarzadzajgcego realizacjg umowy .. Metody przygotowania
zaprawy i $rodka wigzgcego powinny spetnia¢ pisemne instrukcje i zalecenia producenta oraz odpowiadaé szczeg6lnym
warunkom okreslonym w projekcie. Wymaga sie od producenta $rodkéw wigzacych dostarczenia na pismie instrukcji
stosowania.

5.4.6. Drobne naprawy

Wszystkie uszkodzenia wykonanych betondw niezaleznie od tego czy sa eksponowane, czy nie powinny by¢ naprawiane
zgodnie z zaleceniami niniejszego dziatu. Przed przystgpieniem do napraw wykonawca jest zobowigzany uzyskaé (poza
okreslonymi wyjatkami) zgode zarzadzajgcego realizacjg umowy co do sposobu wykonywania mieszanki przeznaczonej do
napraw. Przed przystapieniem do betonowania Wykonawca powinien przedstawi¢ zarzgdzajgcemu realizacjg umowy o do
akceptacji probki mieszanki w stanie ptynnym. Powierzchnia zewnetrzna uzupetiehn betonu powinna by¢ zgodna co do
koloru i faktury ze stykajgcymi sie z nig powierzchniami betonu. Przerwy robocze za wyjgtkiem miejsc wystepowania
uszczelnien powinny byé wypetnione bezskurczowg niemetaliczng zaprawg. Kolor zaprawy powinien by¢ dopasowany do
przylegajgcego betonu.

Powierzchnia uszkodzen i caty wadliwy beton ma by¢ usuniety az do odstoniecia zdrowego betonu. W przypadku
koniecznosci skuwania, krawedzie skucia majg by¢ prostopadite do powierzchni betonu. Nie dopuszcza sie ostrych
krawedzi. Powierzchnia uszkodzen ma by¢ wypetniony niemetaliczng bezskurczowa zaprawa. Przed rozpoczeciem
napraw i zaméwieniem materiatéw nalezy okresli¢ technike naprawy, gdyz niektére $rodki wigzace nie nadajg sie do
naprawy powierzchni pionowych. Wykonawca powinien jg przedstawi¢ przekonsultowac z przedstawicielem producenta
srodkéw wigzacych i zaprawy bezskurczowej oraz uzyskaé pisemne instrukcje co do sposobu naprawy uszkodzen i je
przed przystgpieniem do prac zarzadzajgcemu realizacjg umowy do akceptaciji.

5.4.7. Prace wykonczeniowe

Wykonczenia podtdg:

Podtogi majg by¢ doktadnie zageszczone przy pomocy wibrowania. Wykonczenie, do osiggnigecia odpowiedniego
wyréwnania, powinno by¢é wykonane po catkowitym rozprowadzeniu i usunieciu nadmiaru wody, ale jeszcze dla betonu
znajdujgcego sie w stanie plastycznym. Wyréwnanie powierzchni powinno zosta¢ sprawdzone przez przytozenie 3
metrowej przyktadnicy. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek zagtebien nalezy je natychmiast wypetni¢ Swiezo
zarobionym betonem, wyréwnaé, zagesci¢ i ponownie podda¢ pracom wykonczeniowym.

Ochrona betonéw po wykonaniu prac wykonczeniowych.
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Betony po wykonaniu prac wykonczeniowych powinny byé chronione przed zniszczeniem fizycznym a przypadku jego
wystgpienia naprawione. Powinny by¢ takze chronione przed dziataniem chemikaliéw, $rodkéw i materiatébw metalowych
oraz innych $rodkéw powodujgcych zabrudzenie.

5.4.8. Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania elementow.

Sciany
1. Ptaskie powierzchnie pionowe i poziome scian powinny by¢ wyréwnane w ramach
okreslonych ponizej toleranciji.

2. Wgtebienia w powierzchni $ciany nie powinny by¢ wigksze niz:

- 2mm niezaleznie od miejsca i kierunku jesli przyktadnica dtugosci 1 m potozona jest
na najwyzszym punkcie.
- 5 mm niezaleznie od miejsca i kierunku jesli 3 m przyktadnica potozona jest na
najwyzszym punkcie.
- 10 mm na catej wysokosci Sciany.
Dopuszczalne odchytki w zatozonej grubos$ci $ciany nie powinny przekracza¢ 5 mm.
3. Wszelkie defekty wykonania $cian powinny zosta¢ naprawione z godnie z zasadami
okreslonymi w punkcie 5.4.8.
Ptyty, ptaskie powierzchnie ptyt powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom co do toleranc;ji:

1. Nieréwnosci powierzchni plyt nie powinny przekracza¢ 5 mm niezaleznie od miejsca i
kierunku. Sprawdzenia dokonuije sie przyktadnicg 3 m diugosci potozong na najwyzszym
punkcie.

2. Wzniesienia na wykonczonej ptycie powinny sie miesci¢ w zakresie 10 mm tolerancji za
wyjatkiem ptyt zaprojektowanych i opisanych jako ptyty majace gwarantowac odptyw do
rynien podtogowych lub kanatow, ktére powinny dobrze spetnia¢ swoje zadanie,
pomijajac tolerancje. Wykonawca jest catkowicie odpowiedzialny za odpowiednie
funkcjonowanie ukonczonej budowli. Spadki nalezy poprawic, jesli jest to konieczne dla
uzyskania catkowitego odptywu. Odchytki w grubosciach ptyt nie powinny by¢ wieksze

niz 5 mm i powinny spetnia¢ okreslone powyzej wymagania.

5.4.9. Pielegnacja betonu

6.1.

6.2.

Pielegnacja betonu powinna polega¢ na utrzymywaniu betonu w stanie ciggtej wilgotnosci w ciggu:

- 7 dni w przypadku uzycia cementu portlandzkiego,

- 14 dni w przypadku uzycia cementu hutniczego.

Wybér metody pielegnaciji betonu zalezy od opinii zarzadzajgcemu realizacjg umowy .
W przypadku gdy przewidziane jest pokrycie powierzchni powtokami, farbg, materiatami cementowymi lub innymi
materiatami wykonczeniowymi, nalezy przed zastosowaniem specyfikbw do pielegnacji betonu upewni¢ sie czy sg one
zgodne z przewidywanym pokryciem. W przypadku wystapienia jakichkolwiek watpliwosci nalezy do pielegnacji uzywac
tylko wody. Srodek do pielegnaciji betonu (jesli jest dopuszczony) powinien byé¢ stosowany zaraz po usunieciu deskowan.
Powierzchnie eksponowane powinny byé caly czas zraszane. Jesli dodatkowe wykonczenie nie bedzie wykluczato
obecnosci $rodka, stosowaé Srodek pielegnacyjny. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za zgodnos$¢ zastosowanych
$rodkéw z materiatami uszczelniajgcymi lub innymi, ktére beda stosowane w przysztosci.

W przypadku zastosowania innych metod pozwalajgcych utrzymaé wymagang statg wilgotnosé na catej powierzchni piyt

Wykonawca powinien okresli¢ jg i przedstawi¢ do zatwierdzenia zarzadzajacemu realizacjg umowy .

Pielegnacja i ochrona betonu przy chtodnej pogodzie powinna przebiega¢ zgodnie z WTWO, Rozdz. 6. Beton zniszczony
przez dziatanie zimna powinien zosta¢ naprawiony lub wymieniony.

Uwaga: Wszelkie roboty ujete w specyfikacji nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie
obowigzujgce normy i przepisy oraz w porozumieniu z zarzgadzajgcym realizacjg umowy

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogélinej Specyfikacji Technicznej p.7
Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu:

- Szalunkow,

- Zbrojenia,

- Cementu i kruszyw do betonu,

- Receptury betonu,

- Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem,

- Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania,

- Doktadnosci prac wykonczeniowych,

- Pielegnaciji betonu.

W czasie kontroli szczegélna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robét rozbiérkowych z
projektem organizacji robdt i przepisami BIOZ.

Kontrola jakosci betondw.

Zarzadzajacy realizacjg umowy powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli wytwdrni betonu, cementowni oraz urzadzen
dostawcow, producentéw, podwykonawcow i wykonawcow dostarczajgcych materiaty wykorzystywane do robét objetych
niniejszym dziatem. Wytwornia betonu musi prowadzi¢ biezgcg dokumentacje badan wszystkich frakcji kruszywa w
granicach tolerancji podanych w WTWO rozdziat 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.

Ogélne zasady prowadzenia obmiaréw robot
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Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw rob6t podano w Ogéinej Specyfikacji Technicznej p.8. Podstawg dokonywania
obmiaréw, okre$lajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegélnych pozycii, jest zataczony do dokumentacii
przetargowej przedmiar robot .

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi sa:
- 1 m3 kubatury taw fundamentowych,
- 1 m2 ptyty posadzki betonowej wraz z podktadem z betonu B10,
- 1 m3 kubatury schodéw.

8. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI
Ogélne zasady odbioréw robét i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej pkt 9. Odbiér robét polega na
sprawdzeniu wymiaréw oraz wynikéw badan laboratoryjnych wbudowanej mieszanki betonowej.
Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegoélnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze
robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie. Ceny jednostkowe obejmuja:

- Dostarczenie niezbednych materiatow i innych czynnikdéw produkcji.

- Wykonanie i rozbiérka potrzebnych rusztowan i deskowan.

- Przygotowanie i montaz zbrojenia.

- Dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem, pielegnacjg i wszystkimi

pracami dodatkowymi.

- Prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie — bedacych

wiasnoscig wykonawcy — materiatow rozbiérkowych z placu budowy.
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad
rozliczen pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zosta¢ szczegétowo
ustalone w umowie.

9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

9.1 Zwigzane normatywy
WTWO Robét Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogéine:
1. Rozdziat 1 - Warunki Ogolne Wykonania
2. Rozdziat 5 - Deskowania
3 Rozadziat 6 - Roboty Betonowe
4. Rozdziat 7 - Zbrojenia
5. Rozdziat 8 - Konstrukcje drewniane

9.2 Zalecane normy
Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w szczegdélnosci:
PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe
PN-88/B-06250 - Beton zwykty
PN-90/B-06240-44 - Domieszki do betonu
PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne
PN-81/B-30003 - Cement murarski 15
PN-90/B-30010 - Cement portlandzki
PN-ISO 6935-1 - Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie.
PN-ISO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.
PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.

Kod CPV 452330000-9

NAWIERZCHNIE Z KOSTEK BETONOWYCH

SST9

1. Czes$¢ ogdlna.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ST.

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z kostki
brukowej betonowej

1.2. Zakres stosowania ST

ST stanowi cze$¢ dokumentacji Przetargowej i nalezy je stosowaé w zleceniu i wykonywaniu robét opisanych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wykonanie chodnika, ciggu pieszego i pieszo jezdnego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztattka
jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie produkcji

Podsypka - warstwa mieszanki cementowo-piaskowej uktadana na podbudowie z kruszywa tamanego.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Ogdélnych Specyfikacjach

Technicznych.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST.

2.1. Kostka betonowa brukowa.

- betonowa kostka brukowa 20x10x8cm, kolor szary i grafitowy,

- podsypka piaskowa z piasku gruboziarnistego analogicznego jak dla warstwy

odsaczajgcej wg BN-87-6774-04.
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2. 2. Wymagania dla materiatow.

Wymagania dla kostki brukowe;j.

- struktura wyrobu powinna by¢é zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw

- powierzchnia goérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesnigcia nie powinny
przekracza¢ 2mm;

- tolerancje wymiarowe: na dtugosé +/-3mm na szerokos¢ +/-3mm, na grubos¢ +/- 5mm;

Cechy fizyczne i mechaniczne betonowych kostek brukowych wg PN-EN 1338:2005 [1]

Lp. Cechy Wartos¢

1 Odpornos¢ na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli

odladzajgcych:

— ubytek masy po badaniu: srednio [kg/m2]

— przy czym pojedynczy wynik [kg/m2] <1,0 >1,5

2 Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy roztupywaniu:

— wytrzymatos¢ charakterystyczna [MPa]

— przy czym pojedynczy wynik [MPa] 23,6 22,9

3 Odpornos$¢ na scieranie [mm] <23

4 Odpornos¢ na poslizg/poslizgniecie przez caty okres uzytkowania

3. Sprzet.

Ogolne wymagania podano w ST.

Uktadanie betonowej kostki brukowej, ptyt chodnikowych i kostki granitowej drobnowymiarowej moze odbywac sie:

a) recznie - na matych powierzchniach,

b) mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajacych (uktadarek), sktadajacych sie z wozka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.

Do przycinania kostek mozna stosowaé specjalne narzedzia tnace (np. przycinarki, szlifierki z tarczg).

Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wykladzing elastomerowa,
chronigce kostki przed Scieraniem i wykruszaniem narozy.

Obrzeza i krawezniki nalezy ustawia¢ recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego (topaty, ubijaki reczne lub
mechaniczne, wibratory ptytowe, itp.).

Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i zapraw nalezy stosowaé betoniarki.

4. Transport.

Ogolne wymagania podano w ST.

Betonowe kostki brukowe, ptyty chodnikowe i kostki granitowe drobnowymiarowe moga by¢ przewozone na paletach -
dowolnymi srodkami transportowymi. Elementy w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i
uszkodzeniem. Palety transportowe powinny byé spinane tasmami stalowymi lub plastikowymi, zabezpieczajgcymi kostki przed
uszkodzeniem w czasie transportu. Zalecane jest, aby palety z kostkami byty transportowane $rodkiem transportu
samochodowego wyposazonym w dzwig do roztadunku.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo
drobne - przed rozpyleniem.

5. Wykonanie rob6t budowlanych.

Ogolne wymagania podano w ST.

5.1. Ogélne zasady wykonywania robot.

Ogodlne zasady wykonywania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST. Wykonawca przedstawi Inspektorowi
Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane
roboty.

- dno koryta powinno mie¢ ptaszczyzny uksztattowane ze spadkami poprzecznymi 2% po ubiciu i uwalcowaniu gruntu,

- warstwe odcinajgcg z piasku i podbudowe z kruszywa nalezy wykonaé jako zageszczong ze spadkami po uwalcowaniu j.w. i
grubosci projektowane;.

- podsypke piaskowa bezposrednio pod kostke betonowg nalezy wykona¢ luzem bez zageszczania

- kostke betonowa uktada¢ na podsypce stosujac spoiny max. 5mm, wypetnione piaskiem tego samego gatunku co podsypka (
w technologii szczotkowania).

Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych.

Przed utozeniem nawierzchni z kostki zaleca sie ustawi¢ krawezniki i obrzeza. Przed ich ustawieniem, pozgdane jest utozenie
pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia szerokos$ci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikéw i obrzezy. Nastepnie
nalezy przystapi¢ do uktadania podsypki cementowo-piaskowej na podbudowie. Przygotowana podsypka powinna
rébwnomiernie rozscielona na zwilzonej podbudowie, wyprofilowana i wstepnie zageszczona lekkimi walcami lub
zageszczarkami wibracyjnymi. Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzaé uktadanie nawierzchni z
kostek o 3 do 4m.

Po roziozeniu podsypki nalezy przystgpi¢ do uktadania betonowych kostek brukowych. Ksztaft, wymiary, barwe kostek oraz
uktadany wzér Wykonawca powinien przedtozy¢ Inzynierowi do zaakceptowania. Uktadanie nawierzchni nalezy wykonywa¢ w
temperaturze otocznia nie nizszej niz +5°C. Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej
grubosci. Na wigkszym fragmencie rob6t zaleca sie stosowaé kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktorej
niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki. Uktadanie kostki mozna wykonywa¢ recznie lub mechanicznie.
Uktadanie reczne zaleca sie wykonywaé¢ na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych pod wzgledem ksztattu.
Uktadanie mechaniczne nalezy wykonywaé na duzych powierzchniach o prostym ksztatcie, tak aby uktadarka mogta przenosi¢ z
palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymagang doktadnoscig. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze
mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta (utozona odpowiednio na palecie).
Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte pracg brukarzy, ktérzy uzupetniajg przerwy, wyrabiaja tuki, doktadajg kostki w
okolicach studzienek i kraweznikéw. Kostke nalezy uktada¢ okoto 1,5cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po

procesie ubijania podsypka zageszcza sie. Powierzchnia kostek potozonych obok urzgdzen infrastruktury technicznej (np.
studzienek, wtazéw itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3mm do 5mm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3mm do 10mm
powyzej korytek $ciekowych (Sciekéw). Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach nalezy
stosowac elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potowek i dziewiagtek, majacych wszystkie krawedzie réwne i
odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen nalezy uzupetni¢

kostka cieta, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.).
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Po utozeniu dziatki roboczej nalezy ubi¢ nawierzchnie za pomoca zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z tworzywa
sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac walca. Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w
kierunku jej srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np.
pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki cate. Po ufozeniu kostek i ich ubiciu spoiny nalezy wypetni¢ kruszywem drobnym
(piaskiem). Piasek powinien zosta¢ rozsypany na nawierzchni a nastepnie wmieciony w spoiny na sucho

6. Kontrola jakosci robot.

Ogolne wymagania podano w ST.

- stopien zageszczenia warstwy osgczajgcej nie mniejszy niz 0,97, okreslony zgodnie z normg PN-88/B-04481

- doktadnos¢ wykonania powierzchni chodnika kontroluje sie tatg 3-metrowaj najwieksze zagtebienia pod fatg nie moze
przekracza¢ 1cm

- prostolinijno$¢ spoin miedzy elementami oraz sposdb wypetnienia spoin piaskiem na petng wysoko$¢ elementéw nalezy
kontrolowaé wzrokowo.

7. Obmiar robot.

Ogdlne wymagania podano w ST.

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) utozonej i ustabilizowanej nawierzchni.

8. Odbidr robot.

Ogdlne wymagania podano w ST.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wedtug daty wyniki pozytywne.

Odbiorom miedzyfazowym podlegaja:

- korytowanie

- osadzenie kraweznikéw

- uktadnie kazdej, kolejnej warstwy podbudowy i nawierzchni.

Odbioréw nalezy dokonywaé zgodnie z zasadami odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres rob6t poprawkowych do wykonania, a wykonawca wykona je
na koszt wtasny we wtasnym terminie.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogolne wymagania podano w ST.

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 9

Ogodlnej Specyfikacji Technicznej odebrane przez Inspektora Nadzoru w jednostkach podanych w punkcie 7 niniejszej
specyfikaciji.

10. Przepisy zwigzane.

1. PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan.

2. PN-EN 197-1:200 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci

dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

3. PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata.

Kod CPV 45261000-4
OBROBKI BLACHARSKIE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem obrébek blacharskich z blachy cynkowo tytanowe;j:

1.2 Zakres stosowania specyfikaciji

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres rob6t objetych specyfikacjg Roboty, kiérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci w zakresie
wykonania obrébek blacharskich

1.4. Okreslenia podstawowe Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

2. MATERIALY

1. Wymagania dotyczgce materiatu

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ i sprawdzenie materialu na podstawie dokumentéw przedstawionych przez
producenta lub dostawce ( $wiadectwo dopuszczenia, aprobata techniczna ) Wszelkie materialy do wykonania pokry¢
dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie. Wszystkie materiaty do pokry¢é dachowych
powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

2. blacha stalowa ocynkowana powlekana gr. 0,55mm

3. TRANSPORT

3.1 Ogdlne wymagania dotyczgce transportu.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogéinych". Transport materiatéw, blachy moze odbywac sie
dowolnym $rodkiem transportu. Przy przewozie i sktadowaniu kregi blachy umieszcza sie stojgco. Blacha musi by¢
zabezpieczona przed przemieszczaniem sie i zabrudzeniem. Blacha nie moze stykac sie z gipsem, cementem, kwasami itp.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca
obowigzany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych
do wykonania pokry¢ dachowych, na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

4. WYKONYWANIE ROBOT

4.1 Ogolne warunki wykonywania robét Ogéline warunki wykonywania rob6t podano w ,Wymaganiach ogéinych". W pokryciach
dachowych wystepujg elementy wymagajgce stosowania specjalnych rozwigzan umozliwiajgcych normalne funkcjonowanie
dachu i stanowigcych zabezpieczenie dachu i budynku przed opadami. Do najwazniejszych zabezpieczen naleza: - pokrycia
okapow i gzymsow - obrobki kominéw - obrébki rur wystajgcych ponad dach - obrébki wtazéw dachowych - krycie muréw
ogniowych i szczytowych - zabezpieczenie wietrzykdéw dachowych - dylatacje

5.2 Wykonywanie obrébek blacharskich
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Obrobki blacharskie powinny byé dostosowane do rodzaju pokrycia. Wymagania ogéle dotyczace pokry¢ z blach ptaskich. W
przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac¢ sie do nastepujgcych zalecen; roboty blacharskie mogg by¢ wykonywane o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz
5°C. Robot nie wolno wykonywa¢ na oblodzonych podtozach blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu
(stosowac izolacje np. z papy), tynku cementowego lub cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na poditozu
zawierajgcym zwiazki siarki. Podfoza te nalezy najpierw zagruntowac roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowa.
Wymaganie to dotyczy szczeg6lnie miejsc wykonywania obrobek blacharskich. Wszystkie wygiecia blach powinny byé
wykonane w taki sposoéb, aby nie nastgpito naciecie blachy lub odprys$niecie powtoki zabezpieczajgcej blachy. Kazde
zabezpieczenie jest zakonczone zebem okapowym ( kapinosem ). Sposoby polaczenia zabezpieczenia z pokryciem zalezne sg
od rodzaju pokrycia, w kazdym przypadku jednak powinny one zapewnia¢ szczelno$¢ pokrycia. Bardzo wazne jest rowniez
prawidtowe umocowanie obrébek do muréw zwyktych i bez spoinowych. Pod blacha powinna byé utozona warstwa papy
izolacyjnej w celu oddzielenia warstwy cynku od zaprawy. Mury attyk powinny by¢ z wierzchu pokryte pasem blachy taczonej na
rabki lezace, przy czym mury posrednie {w srodku budynku) kryje sie blacha ze spadkami na obie strony, szczytowe zas na
jedna strone. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki
sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji. Pokrycia z blachy cynk —tytan/miedzianej W przypadku blachy
cynk —tytan/miedzianej, przewidzianej do ukftadania na podtozu ciggltym, elementy wykonane zgodnie z norma, PN-EN
501:1999, w formie arkuszy, arkuszy, rulonéw i rulonéw cietych moga by¢ odcinane, taczone na rgbek, ksztattowane i lutowane
bez trudnosci w okreslonych granicach wtasciwosci wymienionych w odpowiednich wymaganiach materiatowych. Wymagania
dotyczace materiatéw sg okreslone w projekcie normy EN 988. Minimalna dopuszczalna grubos$é wyrobéw (blacha cynk-
tytan/miedzianej} do pokryé dachowych ukfadanych na ciggtym podtozu wynosi 0,7 mm. Wyroby profilowane (prefabrykowane)
dziela sie na dwie kategorie: - faczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie, - faczone bez zginania w procesie
montazu na budowie.

5.3 Montaz rynien i rur spustowych Aby system rynnowy funkcjonowat prawidtowo, nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad: 1.
Wazne jest zainstalowanie rynien na odpowiedniej wysokosci w stosunku do potaci dachu. Rynny nie powinny wystawaé¢ poza
ptaszczyzne, ktéra stanowi przedtuzenie dachu; w przeciwnym wypadku beda one stanowi¢ jedyne oparcie dla zalegajacego na
dachu $niegu.

2. Jezeli zdarzy sie, iz rynny nie mogg by¢ zainstalowane wedtug powyzszych wytycznych, nalezy koniecznie stosowaé ptotki
przeciw$niegowe. Ptotki powinny by¢ mocowane réwniez wszedzie tam, gdzie pola¢ dachu ma wystawe potudniowa, a na
dachu potozona jest blacha lub inne $liskie pokrycie. Na terenach o obfitych opadach $niegu zaleca sie stosowanie ptotkéw
przeciwsniegowych bez wzgledu na pokrycie i wystawe dachu.

3. Rynny powinny wystawa¢ poza zakonczenie potaci dachowej mniej wiecej potowa swej szerokosci w taki sposoéb, aby
sptywajgca woda zawsze trafiata do rynny.

4. Wszystkie rodzaje uchwytéw do rynien nalezy montowa¢ w odstepach maksymalnie co 70cm od siebie. W rejonach o
obfitych opadach $niegu zaleca sie montowa¢ uchwyty co 50 cm.

5. W przypadku montazu systemu rynnowego na duzych obiektach nalezy zwréci¢ uwage na zapewnienie kontrolowanego
wydtuzania sie rynien. W odstepach 12 m dtugosci odcinka rynny nalez wykonywaé tzw. punkty state. W tym celu uchwyty rynny
montuje sie po obu stronach ztaczki tak, aby w tym miejscu nie miata ona mozliwosci ruchu. Pozostate uchwyty montuje sie z
zachowaniem ustalonego odstepu.

6. Nalezy zwrdci¢ szczeg6lna uwage na wilasciwe zabezpieczenie zainstalowanych rynien podczas ukfadania papy
termozgrzewalnej z uzyciem palnika.

7. Montaz systemu rynnowego moze by¢ prowadzony przy temperaturze otoczenia minimum 5 0 C.

8. Do montazu nalezy uzywac tylko elementéw systemu rynnowego odpowiednio oznakowanych przez producenta.

9. Podczas montazu nalezy korzystac z instrukcji montazu zawartej w katalogu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot.

Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ,Wymaganiach ogéinych".

6.2 Opis badan

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji -sprawdzenie
zgodnosci z dokumentacja techniczna nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie wykonanych robdt obrébek blacharskich z
rysunkami i opisem technicznym oraz wymagan wedtug specyfikacji technicznej i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca
ogledzin zewnetrznych, -sprawdzenie materialtdw przeprowadzi¢ na podstawie zaswiadczen jakosci i innych dokumentéw
stwierdzajgcych zgodno$é uzytych materiatdw z wymaganiami producenta, -sprawdzenie prawidtowosci wykonania obrébek
blacharskich nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo w czasie ich wykonywania, kontrolujgc stosowanie wtasciwych materiatéw i
grubosci blachy.

6.3 Kontrola wykonania obrobek blacharskich Dokona¢ sprawdzenia: -ciggtosci i szczelnosci obrébek blacharskich -sprawdzi¢
skutecznos$¢ zamocowania blachy do podtoza -sprawdzi¢ czy podczas prac nie zostata i zabrudzona uszkodzona powierzchnia
blachy -sprawdzi¢ z dokumentacja wymiaréw i spadkéw obrébek -sprawdzenie ilosci zuzytych materiatbw w odniesieniu do
instrukcji producenta —sprawdzenie prawidtowosci i wytrzymatosci zamontowanego witazu -sprawdzenie szczelnosci, pokrycie
musi zapewnia¢ szczelno$¢, niedopuszczalne sa jakiekolwiek przecieki Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blach/
powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami
normy PN-80/B-10240 p.

4,3.2. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i
wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru: - w odniesieniu do prac zanikajgcych
(kontrola migedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac pokrywczych, - w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola
koncowa) - po zakonczeniu prac pokrywczych. Kontrola miedzyoperacyjna i koncowa, dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza
sie sprawdzajac zgodnos¢ wykonanych rob6t z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-
EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-
3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej. Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie
wiasciwosci materiatow i pokrycia dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty
technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogo6lne zasady obmiaru robét Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogéinych".

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy rozwinigcia powierzchni wykonywanych obrébek blacharskich.

8. ODBIOR ROBOT
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8.1 Ogdlne zasady odbioru robo6t Ogdéine zasady odbioru rob6t podano w ,Wymaganiach ogéinych".

8.2 Zgodnos¢ robdt z dokumentacja projektowa i ST Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST
oraz pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru. Odbiér powinien byc przeprowadzony w nastepujacych fazach roboét: po
dostarczeniu na budowe materiatow: -wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta odpowiednimi
dokumentami ( atesty, aprobaty itp.) -odbiér materiatéw powinien obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatéw
z dokumentacja projektowa. po przygotowaniu poditoza: -sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej, sprawdzenie poprawnosci i
doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przenikania przewodéw i innych elementéw przez izolacje. po wykonaniu obrébek
blacharskich: - sprawdzenie potgczen i prawidtowosci ich wykonania - sprawdzenia wykonania: estetycznosci, braku uszkodzen
blachy, zabrudzenia itp.

8.3 Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.3,1 Dokumentacja Odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu dokonujemy na podstawie: - wpisu Inspektora
nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna - innych zapiséw
Inspektora nadzoru o wykonaniu rob6t Zakres rob6t zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu pisemnie okresla Inspektor nadzoru
lub dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.4 Odbiér koncowy

Odbiér koncowy nastepuje po stwierdzeniu spetnienia warunkéw zawartych w punkcie

6. Do odbioru rob6t wykonawca przedstawia - zaswiadczenia jakosci materiatéw - protokoty odbioréw czesciowych - zapisy w
dzienniku budowy Nadzoru o wykonaniu robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci

Ogédlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogéinych".

9.2 Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania jednego metra kwadratowego powierzchni pokrycia, montazu
elementéw prefabrykowanych, obrébek blacharskich.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245 PN-EN 501:1999

PN-EN 506:2002 PN-EN 502:2002

PN-EN 504:2002 PN-EN 505:2002

PN-EN 507:2002 PN-EN 508-1:2002

PN-EN 508-2:2002 PN-EN 508-3:2000

PN-81/H-92125 BN-70/5028-13

CPV: 45421000-4
BALUSTRADY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru balustrad ze stali kwasoodpornej.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie balustrad ze stali
kwasoodporne;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami, oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogoélne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c¢ z dokumentacija projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru inwestorskiego. Ogoéine wymagania dotyczace rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu gwarantujgcemu wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu rob6t i gwarantujgcemu witasciwg jakos¢ ich wykonania.

Balustrady winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentacji zwigzanych.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do rob6t wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié¢ z catoscig dokumentacji
technicznej, oraz projektem organizacji rob6t. Wszelkie ewentualne niejasno$ci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z
autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptaciji
Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych
nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

1.5.3. Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentacji technicznej, przed przystgpieniem do rob6t muszg byé sporzadzone rysunki warsztatowe
balustrad.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty

Materiatem do konstrukcji balustrad sg rury z stali kwasoodpornej @48.3 oraz @20:

— rury bez szwu

- kotwy M12 wklejane

Stal powinna odpowiada¢ wymaganiom stawianym w PN-H-86020, okreslajagcej odpornos¢ stali na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych, korozji wywotanej dziataniem kwasow, zasad, roztworéw soli i innych $rodowisk korozyjnych, jak rowniez
okreslajgca sktad chemiczny oraz dopuszczalne odchyiki.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu innego dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju rob6t, zaakceptowanego
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
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Transport i skiadowanie elementéw ze stali kwasoodpornej powinny gwarantowaé zabezpieczenie przed uszkodzeniami i
wptywem czynnikow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram rob6t uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Opis ogolny

Przewiduje sie mocowanie balustrad do podioza za pomoca kotkéw rozporowych lub osadzenia w betonie. Montaz balustrad
nalezy rozpocza¢ od wytrasowania rozstawu stupkéw, osadzenia kotkéw rozporowych lub zabetonowania stupkéw w
wyznaczonych gniazdach. Nastgpnie taczy sie kolejne elementy balustrad za pomocg tacznikéw i $rub. Zamocowanie
balustrady do podtoza powinno by¢ takie, aby pod obcigzeniem sitg skupiong min. 500 N, przytozona prostopadle w najmniej
korzystnym punkcie, nie nastgpity trwate odksztatcenia balustrady.

Po zamocowaniu, balustrady nalezy wypolerowac.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Stal nierdzewna

Stal nierdzewna musi by¢ odporna na dziatanie korozji atmosferycznej, korozji wywotanej dziataniem kwaséw, zasad, roztworow
soli i innych srodowisk korozyjnych, oraz odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-86020, okreslajacej sktad chemiczny stali, jego
dopuszczalne odchyiki jak réwniez jej wtasciwosci fizyczne. Zakupiona partia stali musi posiada¢ zaswiadczenie o jakosci.

6.2. Mocowanie

[ Kotwa M12 wklejana

7. OBMIARY ROBOT

Jednostkg obmiarowg balustrad stalowych jest kg/m.

8. ODBIOR ROBOT

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:

— jakos$¢ uzytych materiatéw,

— zachowanie pionu i poziomu,

- zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

— usytuowanie balustrad zgodnie z projektem,

— zamocowanie balustrady do podtoza,

— trwato$¢ potgczen elementéw balustrady,

- trwato$¢ wypolerowania.

Balustrady muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajgcg ich wymiary, przy czym dopuszcza sie
odchyitki w stosunku do niej:

— dlugosé, szerokos¢ +1 mm

- rozstaw elementéw 1 mm

Usytuowanie elementéw wg rzednych z tolerancjg 2 mm

Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu +1 mm

Balustrady musza zostac¢ jednolicie i doktadnie wypolerowane

Wymiary oraz dopuszczalne ich odchytki dla elementéw z ktérych wykonane sg balustrady muszag odpowiadaé normom

- rury bez szwu PN-H-74219

— ptaskowniki (bednarka) PN-H-92325

Odbiér powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotaczyé wszystkie dokumenty (atesty itp.) oraz
Swiadectwa jako$ci wystawione przez wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci wg uzgodnien kontraktu na roboty budowlane.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;

Polskie normy:

PN-H-86020 ,Stal odporna na korozje, nierdzewna i kwasoodporna. Gatunki.”

PN-H-74219 ,Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogéinego zastosowania.”

PN-H-92325 ,Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.”

31



